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Gesteuerte Impulsschrauber

Technische Daten  (Änderungen vorbehalten)

* 1/4” Sechskant-Schnellwechselfutter. Alle Angaben bei 6 bar Fließdruck. Anschlussgewinde R 1/4”. Empfohlener Schlauch-Ø (ID) 6 mm für UL-30S 
bis UL-50S sowie U-310SD bis UX-500S, 9mm ab UL-60S und UX-612SD.

Modell Schraub-Ø 

mm

Dreh- 
moment
bei 6 bar 

N.m

Dreh- 
moment
bei 5 bar 

N.m

Dreh- 
moment
bei 4 bar 

N.m

Spindel 

Zoll

Dreh-
zahl 
6 bar 
min-1

Dreh-
zahl 
5 bar 
min-1

Dreh-
zahl 
4 bar 
min-

Gewicht 

kg

Länge 

mm

Achs- 
abstand 

mm

Geräusch 

db(A)

Luft- 
bedarf 
m3/min

UA-40MC M6 7-12 5-9 - 3/8 5450 5200 - 1,10 170 26,0 78 0,20

UA-40DMC M6 7-12 5-9 - 1/4 * 5450 5200 - 1,10 170 26,0 78 0,20

UA-50MC M6-8 16-29 12-22 - 3/8 6700 6300 - 1,10 170 26,0 78 0,25

UA-50DMC M6-8 16-29 12-22 - 1/4 6700 6300 - 1,10 170 26,0 78 0,25

UA-60MC M8 25-44 18-34 - 3/8 6600 6100 - 1,14 175 26,0 80 0,40

UA-70MC M8-10 28-50 20-39 - 3/8 5700 5300 - 1,24 187 26,0 80 0,45

UA-80MC M10-12 40-60 30-50 - 3/8 6000 5700 - 1,55 195 26,0 80 0,48

UA-90MC M10-12 46-80 33-62 - 1/2 5500 5200 - 1,70 203 28,0 82 0,53

UA-100MC M12 51-90 37-70 - 1/2 5200 4900 - 2,05 215 30,0 82 0,55

UA-130MC M14 70-130 53-101 - 1/2 4500 4000 - 2,80 233 36,0 82 0,73

UA-150MC M16 140-200 104-148 - 3/4 4300 4100 - 4,0 251 40,0 83 0,70

UXR- 
1820MC

M18 160-250 140-220 120-200 3/4 4600 4400 4000 5,50 322 42,0 84 0,70

UXR-
2000MC

M20 250-400 200-350 150-300 3/4 4800 4600 4300 8,00 355 47,0 85 0,95

UXR-
2400SMC

M24 350-600 300-550 250-500 1 3300 3100 3000 12,50 457 55,0 85 1,00

UA-50MC UA-130MCUA-70MC UXR-1820MC

IO/NIO-LED 
bei UA Serie auf Anfrage

UXR-2400SMC

Leistungsbereich
5 – 600 N.m
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Gesteuerte Impulsschrauber – Gerade Form

Technische Daten  (Änderungen vorbehalten)

Modell Schraub-Ø 

mm

Dreh- 
moment
bei 6 bar 

N.m

Dreh- 
moment
bei 5 bar 

N.m

Spindel 

Zoll

Drehzahl 

bei 6 bar 
min-1

Drehzahl 

bei 5 bar 
min-1

Gewicht 

kg

Länge 

mm

Achs- 
abstand 

mm

Geräusch 

db(A)

Luft- 
bedarf 
m3/min

UA-40SMC M6 7-13 5-11 3/8 3600 3300 1,22 246 26,0 78 0,20

UA-40SDMC M6 5-12 4,5-9,5 1/4 * 3600 3300 1,22 246 26,0 78 0,20

UA-50SMC M6-8 11-25 9-20 3/8 4250 4100 1,23 246 26,0 78 0,25

UA-50SDMC M6-8 9-23 8-18 1/4 * 4250 4100 1,23 246 26,0 78 0,25

UA-60SMC M8 18-38 16-30 3/8 5000 4900 1,30 252 26,0 80 0,40

UA-60SDMC M8 16-34 14-27 1/4 * 5000 4900 1,30 252 26,0 80 0,40

UA-70SMC M8-10 30-50 25-40 3/8 5700 5300 1,39 265 26,0 80 0,45

* 1/4” Sechskant-Schnellwechselfutter. Anschlussgewinde R 1/4”. Empfohlener Schlauch-Ø (ID) UA-40SMC und UA-50SMC 9mm, UA-60SMC und 
UA-70SMC 13mm.

UA-40SMC

UA-60SMC

UA-50SMC

UA-70SMC

Schnellwechselfutter 1/4” Sechskant (Form E 6,3 bei 
allen Schraubern mit Code “D”)

LED zur Ausleuchtung
IO/NIO-LED bei Serien UA ... SMC, ALPHA, UXR 

Sensorkabel Schrauber-Steuerung 
(MC/AMC Serien)

Art.Nr. 	 Länge	 Art.Nr. 	 Länge
910-263-0	 5 m	 910-265-0	 15 m
910-264-0	 10 m	 910-266-0	 20 m

Anschlussschema MC Serie

Leistungsbereich
5 – 50 N.m
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Gesteuerte Impulsschrauber – 
mit Winkelmessung

Technische Daten  (Änderungen vorbehalten)

Modell Schraub-Ø 

mm

Dreh- 
moment
bei 6 bar 

N.m

Dreh- 
moment
bei 5 bar 

N.m

Spindel 

Zoll

Drehzahl 

bei 6 bar 
min-1

Drehzahl 

bei 5 bar 
min-1

Gewicht 

kg

Länge 

mm

Achs- 
abstand 

mm

Geräusch 

db(A)

Luft- 
bedarf 
m3/min

UA-400AMC M6 7-13 5-11 3/8 3200 2900 1,35 193 28,0 78 0,20

UA-500AMC M6-8 11-25 9-20 3/8 3800 3600 1,35 193 28,0 78 0,25

UA-600AMC M8 18-38 16-30 3/8 4300 4100 1,40 198 28,0 80 0,40

UA-700AMC M8-10 30-50 25-40 3/8 6200 5900 1,50 207 28,0 80 0,45

UA-800AMC M10 40-60 35-50 3/8 5300 5000 1,70 215 29,0 80 0,48

UA-900AMC M10-12 40-80 35-65 1/2 6000 5700 2,15 227 28,0 82 0,53

UA-1000AMC M12 50-90 45-75 1/2 5500 5200 2,45 235 30,0 82 0,55

UA-1300AMC M14 85-130 70-110 1/2 4600 4400 3,25 256 36,0 82 0,73

Alle Angaben bei 6,3 bar. Anschlussgewinde R 1/4”. Empfohlener Schlauch-Ø (ID) 6mm, ab UA-600AMC 9mm, für UA-1300AMC 13mm.

Steuerung UEC-4800-TPE(A) ist speziell für die Werk-
zeuge der Serie UA- ... AMC mit Winkelmessung aus-
gelegt. Winkelüberwachung und -steuerung sind 
möglich.

Steuerung

Anschlussschema

Sensorkabel siehe Seite 21. Zusätzlich benötigt wird ein 
Encoderkabel: Art.Nr. 911-023-0

UA-400AMC

UA-600AMC

UA-1000AMC

UA-500AMC

UA-700AMC

Leistungsbereich 7 – 130 N.m
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Steuerungen für Impulsschrauber

√	 Steuerung aller Werkzeuge mit Messsensorik. 
UA-MC, UA-AMC, ALPHA-MC, UXR-MC Impuls
schrauber, UAN-M Winkelschrauber. 

√	 Zwei Modelle. Mit Touch Screen oder LED Anzeige.
√	 Drehmoment- und Drehwinkelsteuerung bzw. 

-überwachung. Winkelsteuerung nur für Werk-
zeuge mit Winkelgebern (für Impulsschrauber der 
AMC-Serie).

√	 Verschraubungszähler. Automatische Überwa-
chung der Anzahl der Verschraubungen.

√	 Bis zu 8 Arbeitsgänge einstellbar. Pro Schrauber 
sind acht unterschiedliche Parametersätze einstell-
bar, die individuell mit externen Signalen gekoppelt 
werden können, z.B. Nußkasten oder Bandsteue-
rung.

√	 Impulszähler und Impulslimits. Schrauberimpulse 
werden mitgezählt und angezeigt. Gleichzeit kann 
man Impulslimits für Wartungen festlegen.

√	 Ethernet-Schnittstelle und externe IOs. Ether-
net-Schnittstelle sowie digitale IOs ermöglichen die 
Anbindung an externe Systeme.

URYU Steuerungen

UEC-4800 Touch Panel Variante mit großflächiger Anzeige

UEC-4800 Standardvariante mit LED Anzeige und Menü

√	 Steuerung aller Werkzeuge mit Messsensorik. UA-MC, UA-AMC, ALPHA-MC UXR-MC Serien.
√	 Touch Screen oder LED Anzeige. Mehrere Modellvarianten.
√	 Eingebaute Druckluftsteuerung. ES Modelle haben ein eingebautes Servoventil. Damit kann man für jeden Parameter 

den Versorgungsdruck festlegen um das Schraubergebnis zu optimieren.
√	 Optionale Feldbus-Schnittstellen. Profibus, Profinet, DeviceNet und andere verfügbar.
√	 Drehmomentsteuerng und Drehwinkelüberwachung. Für Werkzeuge mit Winkelgebern (für Impulsschrauber der AMC-Serie).
√	 Externe Kommunikationsprotokolle. Open Protocol, Toolsnet, XML, Modbus TCP, Ethernet/IP.
√	 Barcode Anschluss. Es können bis zu 4 verschiedene Barcodes verarbeitet werden.
√	 Datensicherung. Die Steuerung speichert selbst bis zu 1 Mio. Ergebnisse. Diese Daten können als Excel Datei oder auf 

USB-Stick gesichert werden.
√	 Ethernet-Schnittstelle und externe IOs. Ethernet-Schnittstelle und bis zu 24 IOs ermöglichen die Anbindung an Peripheriegeräte.
√	 Bis zu 256 Parameter einstellbar. Es kann eine Vielzahl an Zielmomenten mit unterschiedlichen Drücken eingestellt werden.
√	 Programmierung über Jobs. In bis zu 99 Jobs können Parameter individuell zusammengefasst und nacheinander abge-

arbeitet werden. 
√	 Optische Auswertungen. Das großflächige Touch Panel Display kann entweder Schraubergebnisse und Verschraubungs-

kurven anzeigen oder als gut sichtbare IO/NIO Anzeige dienen. Das dreifache LED Display ermöglicht zudem weitere 
Funktionen. 

AcraDyne Steuerungen

IAC4ESRGV: 
Modell mit eingebautem Ser-
voventil zur individuellen Steu-
erung der Druckluft
Software integriert in Steu
erung. Zugriff über Internet 
Browser. Einfache Updates
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Steuerungen für Impulsschrauber

Eine neue Generation der Schraubersteuerung

Grafisches Display (G)  
mit Touch Screen:

•	 identische Software wie auf 
dem PC

•	 Parametrierung direkt an der 
Steuerung

•	 Echtanzeige von Kurven und 
Ergebnissen

•	 verschiedene Bildschirm- 
darstellungen wählbar

Zur Parametrierung wird keine 
separate Software benötigt.  
Diese ist bereits auf den Steue-
rungen aufgespielt und kann ein-
fach über einen Internet Browser 
aufgerufen werden.

Drehmomentanzeige über 
gut sichtbare 4-stellige LED 
Anzeige

Zweite Anzeige für schnelle Ansicht von:
•	 Drehwinkel
•	 eingestellte Einheit
•	 Schraubenzählung
•	 Job Sequenz

Parameteranzeige mit Taster 
zur schnellen Auswahl von 
Parametern

Vielfältige Anschlussmöglichkeiten an der Unterseite der Steu-
erung. USB, Seriell und Ethernet sind standardmäßig vorhanden. 
Weitere sind optional (siehe Tabelle).
Modelle mit LED Display (L) können über einen PC konfiguriert wer-
den. Sie besitzen dieselben Funktionalitäten wie die Modelle mit 
graphischem Display.

Unterseite Modell mit LED Display

Schraubstrategien (in beide Drehrichtungen)
•	 Drehmomentsteuerung (TC) – Verschraubung auf Zielmoment mit maximalen und minimalen Grenzwerten  

für einfache IO und NIO Bewertung einer Verschraubung.
•	 	Drehmomentsteuerung mit Winkelüberwachung (TC/AM) – Ermöglicht die Überwachung eines Drehwinkels  

um Veränderungen in der Schraubfallrate zu erkennen. 

Genauigkeit
•	 	Gesteuerte Verschraubungen erhöhen die Qualität und Gleichmäßigkeit Ihrer Produkte.
•	 	Prozesssteuerung erkennt fehlende Schrauben, unzureichende oder beschädigte Gewinde, Doppelverschraubungen etc.
•	 	Verringert den Einfluss des Werkers.
•	 	Gleichbleibende Drehmomentsteuerung.
•	 	Kein vorzeitiges Abschalten.

Zuverlässigkeit
•	 	Keine Unsicherheiten bei der Verschraubung.
•	 	Fest eingestellte Drehmomente verringern den Einfluss des Werkers.
•	 	Automatische Abzählung von Verschraubungen.
•	 	Speichern und analysieren Sie Ihre Schraubdaten.
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