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2 Sicherheitshinweise
21 Akkuund Ladegerat

Verwenden Sie nur das offizielle Ladegerat und den Akku. Verwenden Sie keine anderen Ladegerdte oder Akkus, die
nicht in dieser Anleitung beschrieben sind.

Laden Sie das Gerdt in der richtigen Weise auf, verwenden Sie das richtige Ladegerat, das fur die jeweilige
Stromquelle ausgelegt ist, da ein Fehlverhalten zu Schaden am Gerdt und an den Geraten fihren sowie starke
Hitzeentwicklung verursachen kann, die zu einem Brand fihren konnte.

Benutzen Sie das Ladegerat nicht mit beschadigtem Stecker oder beschadigtem Kabel oder mit solchen, die
physisch beschadigt sind, da es sonst zu einem elektrischen Schlag, Kurzschluss und/oder Feuer kommen kann.

Laden Sie den Akku nicht unter Bedingungen aul3erhalb des Temperaturbereichs von -1 bis 42 Grad Celsius auf.

Wickeln Sie das Ladegerat oder den Akku nicht mit einem Tuch usw. ein, da dies die Warmeabfuhr behindern
und im Extremfall einen Brand verursachen kann.

Wenn es nicht in Gebrauch ist, ziehen Sie den Stecker aus der Stromquelle. Dies verhindert Schaden, z.B. wenn
die Netzspannung aul3erhalb der zulassigen Werte schwankt.

Benutzen Sie das Ladegerdt nicht im Regen oder anderen nassen Bedingungen und verwenden Sie kein
Ladegerat und keinen Akku, der Wasser ausgesetzt war, da dies die Produkte beschadigen und zu einem
elektrischen Schlag fihren kann.

Verwenden oder laden Sie das Produkt nicht an Orten, an denen brennbare FlUssigkeiten oder Gase vorhanden
sind.

Werfen Sie den Akku auf keinen Fall in ein Feuer, er wird explodieren und kann gefahrliche Gase erzeugen.

Fassen Sie das Ladekabel nicht grob an. Tragen Sie das Werkzeug nicht am Ladekabel. Fassen Sie den Stecker
beim Herausziehen am Stecker und nicht am Kabel an.

Wahlen Sie den Ladeort sorgfaltig aus, damit das Kabel keinen dufReren Beschddigungen ausgesetzt ist. Ein
beschadigtes Kabel kann einen elektrischen Schlag und/oder Brand verursachen.

Halten Sie das Ladekabel von Hitze und Ol fern und drangen Sie es nicht gegen scharfe Ecken, um physische Schaden
am Kabel zu vermeiden.

Verwenden Sie zum Laden Uber USB das mitgelieferte Kabel oder ein Kabel von einer zuverldssigen Quelle, das
dem USB-Standard entspricht, und bescheinigen Sie, dass der USB-Anschluss ebenfalls dem USB-
Industriestandard entspricht.

Uberprifen Sie das Kabel des Ladegerates regelmaRig, ersetzen Sie beschadigte Kabel, sobald eine Beschadigung
festgestellt wird, andernfalls besteht die Gefahr eines elektrischen Schlages und/oder eines Brandes.

Wenn Sie ein Verlangerungskabel verwenden, fihren Sie eine regelmafige Uberprifung durch und wechseln
Sie es bei Beschadigung gegen ein neues aus.

2.2 Zubehor

Verwenden Sie nur das autorisierte Zubehor und die optionale Ausristung. Verwenden Sie keine anderen
Zubehorteile oder ZusatzausrUstungen als die in diesem Handbuch angegebenen oder vom Hersteller
empfohlenen, da dies die Sicherheit des Produkts beeintrdchtigen und seine Leistung und Lebensdauer
verkirzen und/oder einen Produktausfall verursachen kann.

Zum Wechseln des Zubehors beachten Sie die Bedienungsanleitung.

Versuchen Sie nicht, das Produkt oder sein Zubehor zu zerlegen oder zu modifizieren, da dies die Sicherheit des
Produkts beeintrachtigt und seine Leistung und Lebensdauer verringert und/oder zu einem Produktausfall fihrt.

2.3 Werkzeugeinsatz und Arbeitsplatzzustand

Halten Sie Ihre Kdrperhaltung in naturlicher und fester Position.

Halten Sie lhre FiRe fest auf dem Boden und halten Sie Ihr Gleichgewicht. Achten Sie auf den Zustand Ihres
Arbeitsplatzes.

Halten Sie den Arbeitsplatz hell beleuchtet, das Arbeiten an dunklen Orten kann zu einem Unfall fGhren.
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Halten Sie den Arbeitsplatz immer sauber und Ubersichtlich, ein unordentlicher Platz oder ein unordentlicher
Arbeitsstand kann zu Unféllen fihren.

Halten Sie das Produkt, insbesondere den Griff trocken und sauber, bewahren Sie es vor Ol und Fett. Ein rutschiger
Griff kann zu Unféllen und Verletzungen fihren.

Wahlen Sie das Produkt, das fir die gewiUnschte Operation geeignet ist.

Prifen Sie vor der Verwendung das Geh&use und andere Teile auf ihre Funktionsfahigkeit. Uberprifen Sie alles
was den normalen Betrieb beeinflussen konnte.

Fur beste Messgenauigkeit halten Sie die Mitte der Grifflainge und wenden Sie die Kraft im rechten Winkel zum
DrehmomentschlUssel an.

Verbinden Sie den Drehmomentschlissel und den Wechselkopf fest miteinander.

Bei Arbeiten in der Hohe sind geeignete MalRnahmen zu treffen, um ein Herabfallen des Produkts und des
Zubehors zu verhindern. Herabfallende Werkzeuge oder Steckschlisseleinsatze kénnen Unfalle, Verletzungen
und/oder Produktausfalle verursachen.

Halten Sie andere Personen vom Arbeitsplatz fern, Uberfillte Arbeitsplatze kdnnen zu Unféllen fihren.

Achten Sie darauf, dass Sie den Ratschenhebel ganz in die fir Sie passende Richtung schalten, sonst besteht
Unfall- und/oder Verletzungsgefahr. Auf keinen Fall den Griff des Drehmomentschlissels mit einem Rohr etc.
verldngern, da dies zu einem Genavuigkeitsfehler fihrt und das Gerat beschadigen und einen Unfall verursachen kann.

Halten Sie sich von kleinen Kindern fern, sie wissen nicht, wie man mit Drehmomentschlisseln umgeht.

Wenn Sie den Drehmomentschlissel nicht benutzen, lagern Sie diesen sorgfaltig, bewahren Sie ihn trocken auf
und schlief3en Sie sie ihn ein, damit Unbefugte diesen nicht benutzen kdnnen.

Bewahren Sie das Gerat nicht in einem Zustand auf, in dem die Temperatur bis zu 6o Grad Celsius ansteigen
kann, da dies den Akku beschadigen, die Leistung des Gerdts beeintrachtigen und Rauch und/oder Feuer
verursachen kann.

Verwenden Sie das Produkt nicht Uber seine Kapazitat hinaus. Um das Produkt sicher und effektiv zu nutzen und
seine Lebensdauer zu verlangern, sollten Sie esimmerim Rahmen seiner Moglichkeiten verwenden. Die Verwendung
des Produkts Uber seine Kapazitat hinaus kann zu Unfallen oder Produktversagen fUhren.

Benutzen Sie das Produkt nicht fir andere Zwecke als vorgesehen, sondern nur fir die in dieser Anleitung
angegebenen Zwecke, da sonst Unfalle auftreten konnen. Die gute Pflege aller Werkzeuge.

3 Einfuhrung

3.1 Beschreibung des Produktes

Der Phoenix Il Drehmomentschlissel ist in einem modernen Design, welches auf industrielle Anwendungen
zugeschnitten ist. Es bietet in einem einzigen Produkt eine Vielzahl von Anzugsstrategien fir den Einsatz in der
industriellen Produktion, sowie eine Reihe von Methoden und Softwarefunktionen zur Auswertung des
Drehmoments bei der Qualitdtskontrolle und der Analyse von Schraubverbindungen.

Es werden keine zusatzlichen Softwarelizenzen oder Hardwareschlissel bendtigt, alle Softwarefunktionen sind
Standard, der Benutzer wahlt aus, was und wie er es nutzen mochte.

Ebenfalls enthalten ist die Konfigurationssoftware TWConfig, mit der unter anderem der DrehmomentschlUssel
konfiguriert, Schraubprogramme verwaltet, Ergebnisse und Schraubkurven eingesehen und exportiert sowie
Qualitatskontrollrouten erstellt werden kénnen.

5



4 Technische Daten
41 DrehmomentschlUssel

411 Allgemeine Spezifikation
Drehmomentmessbereich:

Drehmomentgenavigkeit:

Uberlastbarkeit:
Maximale Winkelgeschwindigkeit:

Minimale Winkelgeschwindigkeit:

Whnkelmessgenauigkeit:

Speicherkapazitat Ergebnisse:
Speicherkapazitdt Schraubkurven:
Haptische Rickmeldung:
Sound-Feedback Einbaulautsprecher:

Visuelle Ruckmeldung:

412 USB-Anschluss
Version:
Datenrate:
Stecker:

USB-Ladestrom:

413 Wi-fi-Modul
Wi-Fi-Normen:
Frequenzbereich:

Tx Leistung:
Rx-Empfindlichkeit:

Sicherheit:

VerschlUsselung:

1,5 Nm bis 1200 Nm

+ 0,5 % bei Anzeige zwischen 20% und 100% der Nennkapazitat des
SchlUssels und + 1 % bei Anzeige zwischen 10% und 20% der

Nennkapazitat des Schlissels

120% der Schlissel-Nennkapazitat

250°/s

15" /5 (0,25 °/s)

+1° 0ber 360°

1.000.000 (einschliefRlich einer Kopie des verwendeten Programmes)
1.000.000

eingebauter Vibrationsmotor

1,5W (94dB Spitze)

9 RGB-LEDs (4 auf jeder Seite + 1 frontseitig)

USB 2.0 54321

480 Mbit/s @

Micro B Buchse

1A Maximum - Kompatibel zu USB-Akkuladegerat Spec (BCz1.2)

802.11 b/g/n

2,4GHz - 2,5 GHz (2400MHz - 2483,5MHz)
802.11 b +20 dBm

802,11 g: +17dBm

802.11n: +14 dBm

802.11 b: -92 dBm (21 Mbps)

802,11 g: -75 dBm (54 Mbps)

802,11 n: -72 dBm (MCS7)

WPA/WPA2

WEP/TKIP/AES



414 Barcode-Lesegerat (optional), P-11-2D

Beleuchtung:

Symboliken

Genavigkeit:
Tiefenscharfe*
EAN23 (23mil):
Code 39 (5mil):
PDF 417 (6,67mil):

Datenmatrix (zomil):

QR Code (25mil):
Symbol Kontrast:
Abtastwinkel**:

Sichtfeld:

* Testbedingungen:

** Testbedingungen:

rote LED 625+10 nm

2DPDF 417, Datenmatrix (ECC200, ECC000,050,080,100,140), QR-
Code

1DCode 128, EAN-13, EAN-8, Code 39, UPC-A, UPC-E, Codabar,
Interleaved 2 of 5, ITF-6, ITF-14, ISBN, Code 93, UCC/EAN-128, GS1
Datenbank, Matrix 2 von 5, Code 11, Industrial 2 von 5, Standard 2
von 5, Plessey, MSI-Plessey.

> gmil

55mm - 185mm

55MmMm - 100Mm

4omm - 130mm

4omm - 135mm

4omm - 160mm

> 30% Reflexionsunterschied

Rolle: 360°, Neigung: +55°, Schrdglage: +55°

Horizontal 36°; Vertikal 23°

T=23°C, Beleuchtung=300 LUX

Code 39, 3 Bytes; Auflosung=10mil; W:N=3:1; PCS=0.8; Barcode-
Hohe=11mm; Scan-Abstand=120mm, T=23°C, Beleuchtung=300
LUX V1.0.0



415  Male und Gewicht

L1

38 mm (1,5")
E 5 b B
£ +
274,5 mm (10,8") 8
|
Abbildung 1
Modell Drehmoment Anschluss DIN Lange L1 Gewicht
(ohne
Endmontagewerkzeug)
Nm mm mm Zoll Kg Lb.
PHOENIXII 15 1.5-15 9x12 426 16.8 0.98 2.16
PHOENIX I 30 3-30 9Xx12 426 16.8 0.98 2.16
PHOENIX Il 70 7-70 9Xx12 488 19.2 1.08 2.38
PHOENIX Il 100 10 - 100 g9X12 488 19.2 1.08 2.38
PHOENIX Il 200 20 - 200 14 %18 615 24.2 1.64 3.62
PHOENIX 11 300 30 - 300 14 %18 765 30.1 1.90 4.19
PHOENIX Il 400 40 - 400 14 %18 866 34.1 2.16 4.76
PHOENIX Il 600 60 - 600 14X 18 1050 41.3 3.33 734
PHOENIX Il 800 80- 800 @ 20 1200 47.2 7.5 16.53
PHOENIX Il 12000 100 - 1000 J 20 1250 49.2 8.0 17.63
PHOENIX Il 1200 120 - 1200 @ 27 1345 53.0 10.4 22.92
41.6 Umgebungsbedingungen fir den Betrieb
Nur interne Verwendung
Umweltklasse: Il
Schutzart nach EN IEC 60529: IP5o0
NEMA-Gehausetyp: 1
Umgebungstemperatur: -1 bis 42°C
Luftfeuchtigkeit: 95%, nicht kondensierend
Hohe Uber NN: Bis zu 2100m
42 Akku, P-11-AK3.7
L 116mm (4,57") |
= A
2 PACK- a
£ | PACK+ ‘
& TS
5

)

-
-

Abbildung 2 — Akku Modell P-11-AK3.7
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Art: Lithium-lon (Li-lon)

Laufzeit: 9 Stunden (mit aktiviertem Wi-fi)

Nennspannung: 3,60V

Kapazitat: 3500 mAh

Ladezeit: 7 h direkt im Drehmomentschlissel an Standard-USB-Port

angeschlossen

4,5 h direkt im DrehmomentschlUssel, angeschlossen an einen
leistungsstarken USB-Port oder ein Netzteil

2,5 hin dem speziellen Ladegerat Modell P-11-LG
Relative Kapazitat x Temperatur: 100% bei 23°C, 50% bei -1°C

Kapazitat nach 450 Zyklen: 60% der Standardkapazitat

43 Akkuladegerat Modell P-1I-LG
Abbildung 3 - Akkuladegerdt Modell P-1I-LG

B _ . 16.50yn (0.256")
S 7 | 96mm -
g e
< are s \\
AP B
e e
p A ‘ 00O
£
o
© — oo —

al —y

Abbildung 4 - Zeichnung des Akkuladegerdtes

Eingangsspannung: 5V, 2AO_G_®

Eingangsleistung: Max. 10W
Schutz: Thermische Regelung, thermische Abschaltung und Timer
DC Buchse Gegenstecker: Barrel Typ 3.5mm OD, 1.35mm ID

Wechselstromadapter
Eingangsspannungioo - 260 VAC, 47 - 63 Hz
Eingangsstrom bei Volllast < 350mA, bei 110 VAC

Eingangsschutz Varistor mit NTC und induktiven Filtern
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4.4 Setup Software TWConfig
Die Drehmomentschlissel-Setupsoftware TWConfig lduft in einer Windows® -Umgebung.

Die minimale Betriebssystemversion ist Windows XP oder hoher, sie wurde getestet und funktioniert unter Windows
7, Vista, 8 und 10.

Eine Bildschirmauflésung von 1024 x 768 oder hoher ist erforderlich. FiUr die Installation werden mindestens 30
MB Speicherplatz bendtigt. Es ist eine portable Version verfigbar, die weder installiert werden noch Uber
Administrationsrechte verfigen muss, um zu arbeiten und die von einem USB Stick aus gestartet werden kann.

TWConfig ist eine einfache Anwendung, die keine Mindestanforderungen an den Computer stellt. Wenn eine
bestimmte Computerhardware die unterstitzte Betriebssystemversion verwendet, 1duft die Anwendung ohne
Probleme.

Um Ergebnisse im XLS/XLSX-Format zu exportieren, muss Microsoft Excel® installiert sein.

5 Benutzeroberflache

23:5050

Programs

B
)
:
|:

P 5 2 o
-= ([

Routes

Results

X
T
i

Status

B m

<S> M. SHIMIZU

Abbildung 5 - Benutzeroberfliche des Drehmomentschlissels

5.1 Bildschirm

Fur einen einfachen Zugang ist der SchlUssel mit einem resistiven Touchscreen ausgestattet, der mit oder ohne
Handschuhe bedient werden kann. Fast alle Funktionen konnen durch BerUhren der Option oder durch
Festhalten und auf- und abbewegen zum Scrollen aufgerufen werden.

5.2 Bedienungstasten

Die gesamte Navigation und Bedienung des Drehmomentschlissels kann Uber die Tastatur erfolgen, bei
einigen Anwendungen ist es wichtig, den Bildschirm vor versehentlichen Beschadigungen zu schitzen, damit
er abgeschirmt werden kann, ohne die Nutzung des Werkzeugs zu beeintrachtigen.

5212 Drehmomentschlissel Funktionen

@\"\ Eingabe/Ein-Aus. Zum Ausschalten Taste lange gedrickt halten.

0> Gehen Sie zurick.

e> Shift/Aktivieren des Barcodes (auf dem Anzugsbildschirm)

pa
o\) Linke Navigationstaste

"



—
o\) Rechte Navigationstaste
°> Navigationstaste nach oben

N\
0/ Navigationstaste nach unten

-~

5.3 Statusleiste

Die Statusleiste befindet sich im oberen Teil des Bildschirms und bietet dem Benutzer schnelle Informationen
Uber den Betriebszustand des DrehmomentschliUssels. Auf der linken Seite des Streifens werden der Akkustand,
Wi-Fi und andere Informationen in die Form von intuitiven Symbolen. Auf der rechten Seite wird das aktuelle
Datumund die Uhrzeit angezeigt (Das Datums- und Zeitformat kann Uber die Konfigurationssoftware oder Uber
die Einstellungen Po.10 und Po.11 geandert werden).

531  Symbole der Statusleiste

. Das Wi-Fi-Symbol zeigt die Signalstdrke und den Verbindungsstatus an, ist dieses Symbol
Wi-fi nicht vorhanden, ist die Wi-Fi-Hardware nicht aktiviert (sie kann Uber die
Konfigurationssoftware aktiviert werden).

Volle Starke, gutes Wi-Fi-Signal

Mittlere Starke, akzeptabler Signalpegel

Niedriger Signalpegel

Randsignal, moglicherweise nicht fir den Betrieb geeignet, wenn der

DrehmomentschlUssel Uber Wi-Fi gesteuert wird

Nicht mit dem Wi-Fi-Netz verbunden

M- i )N

Wi-fi Hardwarefehler, Gerdt muss eventuell gewartet werden

Der Drehmomentschlissel ist mit einem AkkuUberwachungschip mit Akkuanzeige
Akku ausgestattet, das Akkusymbol zeigt den Akku- und Ladezustand an

SchlUssel Uber USB oder Netzteil angeschlossen. Der Akku wird geladen.

Schlissel Uber USB oder Netzteil angeschlossen, Akkuladung beendet

Der Akku ist voll. Die weil3e Farbe des Symbols nimmt
mit abnehmendem Akkustand ab. Beispiele:

Akku sehr schwach, DrehmomentschlUssel kann sich jederzeit automatisch abschalten

11
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Werkzeug
schloss

[3

Akkuanzeige-Fehler (Dieses Symbol kann erscheinen, wenn der Akku nicht eingelegtist und die
Stromversorgung Uber den USB-Anschluss erfolgt).

Dieses Symbol zeigt an, dass der DrehmomentschlUssel Gber eine Protokoll-Schnittstelle
verriegelt wurde. Wenn dieses Symbol nicht vorhanden ist, kann der Drehmomentschlissel
frei benutzt werden.

Der SchliUssel ist verriegelt, ein Anziehen ist nicht moglich.
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6 Bedienung mit Schlussel

Abbildung 6 - Hauptmeni

6.1 Hauptmenu

Das Hauptmeny ist der erste Bildschirm, der nach dem Einschalten des Drehmomentschlissels angezeigt wird. Von
dieser Liste aus kann man auf die Hauptfunktionen des Drehmomentschlissels zugreifen, der Benutzer kann durch
die Liste navigieren und auf die Optionen Uber die Tastatur oder den Touchscreen zugreifen. Um durch die Liste zu
scrollen, halten Sie den Finger gedrickt und bewegen Sie ihn ndher an den unteren oder oberen Rand des MenUs.

Durch Dricken der Taste "Go-Back" kann jederzeit der Anzugsbildschirm angezeigt werden, durch erneutes
dricken der Taste "Go-Back" wird dieser Bildschirm wieder angezeigt.

6.2 Anzugsbildschirm

Das Bild unten zeigt den typischen Bildschirm fir ein reines Drehmomentprogramm, auf der linken Seite ein
analoges Messsymbol, dass der angewandten Kraft folgt und ein natirlicheres Gefihl fir das Drehmoment gibt,
welches bendtigt wird um das Zielmoment zu erreichen.

Aktueller —p 8
Bezeichner/Barcode Programmziel und Grenzen
o
Analoge  Anzeige  des 0' 0 0 N Drehmomentwertanzeige
Anzugswertes o
0 . 0 4 Winkelwert-Anzeige

0 OK - ONOK

Zahler
Programmname

Abbildung 7 - Typischer
Anzugsschirm
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Die in der Drehmoment- und Drehwinkelanzeige angezeigten Istwerte andern sich entsprechend der aktuellen
Programmstrategie, z.B. bei einem reinen Drehmomentprogramm ist das angezeigte Drehmoment das
Spitzendrehmoment (im Gegensatz zur analogen Anzeige, die das aktuell anliegende Drehmoment verfolgt),
d.h. es geht nicht auf Null zuriick wenn das Drehmoment freigegeben wird, sondern behalt den maximal
erreichten Wert bei, der das Ergebnis des Anzugsmoments ist.

Die Textfarbe fir Drehmoment und Winkel @ndert sich je nach der Ergebnisklassifizierung: grin, wenn es innerhalb
der Grenzen liegt, rot, wenn es Uber der oberen Grenze liegt oder gelb, wenn es unter der unteren Grenze liegt.

Der Anzugsbildschirm &ndert sich je nach aktueller Strategie leicht, diese Anderungen werden innerhalb jeder
Strategiebeschreibung aufgefihrt.

Durch Dricken der 1139 Taste rechts im Anzugsbildschirm wird die Kurve des letzten Anzugs angezeigt (siehe
Abschnitt 6.5.1 Kurven-Bildschirm fur weitere Informationen zur Navigation in diesem Bildschirm).

Durch Dricken der 9 Taste nach unten werden die Details des Schraubprogramms angezeigt (siehe Abbildung
11 - Programmdetail-Bildschirm).

6.21  Aktivierung des Barcode-Scanners, Identifikationseingabe
Eine Kennung kann einem Schraubzyklus zugeordnet und mit dem Ergebnis durch Lesen eines Barcodes (wenn
der Schlissel mit der Barcode-Scanner-Option ausgestattet ist) oder durch manuelle Eingabe gespeichert
werden.

Durch Dricken 9 der Umschalttaste auf dem Anzugsbildschirm wird der Barcodescanner aktiviert und ein
Popup angezeigt.

' Scan product barcode

Cancel ] Manual input

O PlrogranT sorcorca

Abbildung 8 - Popup zur Eingabe der Kennung

Das erlaubt es dem Benutzer eine Kennung manuell Uber eine Bildschirmtastatur einzugeben, dieses Popup
schlief3t sich und der Barcodescanner schaltet sich nach einigen Sekunden oder bei erfolgreicher Lesung
automatisch ab. Der Anwender kann die Shift-Taste gedrickt halten, wenn er den Barcode ldnger eingeschaltet
lassen mochte.

Berihren der Abbruchtaste oder die Go-Back-Taste @) schlieBt das Popup und schaltet den Barcodescanner aus.

Bei Auswahl ,Manvuelle Eingabe" wird eine Bildschirmtastatur gedffnet, Uber die der Benutzer die Kennung
manuell eingeben kann.

’



Manual input

Abbildung 9 - Bildschirmtastatur

In diesem Bildschirm kann der Benutzer den Touchscreen oder die Navigationstasten verwenden, um die Kennung
einzugeben. Die Eingabe kann jederzeit durch driicken von Go-back €)) abgebrochen werden

Die Eingabe kann mit der Backspace-Taste m oder durch Halten der Shift-Taste 1IjQ und Dricken von Go-
back @ geléscht werden.

Das Verhalten der Eingabetaste é andert sich, ob der Benutzer den Touchscreen oder die Navigationstasten wie
folgt verwendet:

In der Bildschirmtastatur aktiviert die Enter-Taste { , wenn sie gedriickt wird, die hervorgehobene Schaltfliche
(die Schaltflache mit dem weifl3en Rechteck). Um die Eingabe zu beenden, muss der Benutzer die Umschalttaste
é gedriickt halten und die Enter-Taste @ . betétigen oder zur Riickkehr-Taste navigieren (in Abbildung g
hervorgehoben) und die Eingabetaste driicken.

Wenn der Benutzer den Touchscreen zum ersten Mal in dieser Sitzung benutzt, andert sich das Verhalten der
Eingabetaste @ und, wenn sie gedrickt wird, wird die Eingabe direkt akzeptiert und das Popup geschlossen (gleiche
Funktion wie die Return-Taste oder (&) + ).

GroRbuchstaben, Zahlen und Symbole kénnen durch Anderung der Tastaturbelegung mit der Shift-Taste
eingegeben werden bzw. Symboltaste ( und )-
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6.3 Programmauswahl

Bei Auswahl eines Programms im HauptmenU wird der Bildschirm mit der Programmliste angezeigt, in diesem
Bildschirm werden Nummer, Name und Strategie des Programms aufgelistet. In dieser Liste (und allen anderen
Listen) ist es mdglich, schnell eine Seite nach der anderen zu navigieren, indem Sie die Umschalttaste gedrickt
halten und die Taste Up oder Down verwenden.

Abbildung 10 - Programmauswahlbildschirm
Program selection
1- Door hinges TC
2 - 10Nm + 10 Degrees TCH+AC
3- Torque check Breakaway

4 - ABS assembly

5 - Parking brake

6 - Safety belt to the column TC+AM
7 - Friction test el

Der Name der Strategie ist abgekirzt, die folgende Tabelle fasst die Bedeutung zusammen:

TC Drehmomentsteuerung (Strategie nur Drehmoment)

TC+AM Drehmomentsteuerung mit WinkelUberwachung

TC+AC Drehmoment- und Winkelsteuerung

Breakaway Strategie zur Erkennung von Losbrechmoment/Nachzugsmoment

Durch Auswahl des Programms und Dricken der Eingabetaste wird das Programm geladen und der
Anziehbildschirm angezeigt, der DrehmomentschlUssel ist nun bereit, um die Anziehvorgange durchzufihren.

Die manuelle Programmwahl kann Uber den Konfigurationsparameter Po.16 gesperrt werden.
Wie durch einen Pfeil rechts neben dem ausgewahlten Element angezeigt, kann die rechte Taste gedrickt
werden um die Details des Programms anzuzeigen.

Dieser Bildschirm zeigt Details, wie die letzte Anderung des Programms, die Revision, den Namen, die Grenzen
und andere Informationen entsprechend der Programmestrategie. Diese Parameter werden im Abschnitt Uber
die Programmerstellung weiter behandelt.

1- Door hinges
Last change:
Revisi

Torgue Ta

Torgue i

Torgue
Angle Fac

Flexion Correction:

Abbildung 11 - Programmdetails-Bildschirm
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6.4 Routen

Wenn Sie im Hauptmenu "Routen" auswahlen, wird der Bildschirm fur die Routenauswahl angezeigt. Die Route
ist hierarchisch aufgebaut, wie Dateien und Ordner in einem Computer, mit Aufgaben im Stammordner (der
Hauptordner, der alle Elemente enthalt und als erster beim Betreten des Routenbildschirms angezeigt wird)
und anderen Ordnern mit weiteren Aufgaben darin.

1 My route name - Route

i O My group

: :O Wheel Hub
uE
N

Safety belt

Abbildung 12 - Bildschirm Route

Die Navigation der Route folgt dem gleichen Prinzip der Programmliste. Die Auswahl eines Ordners
(gekennzeichnet durch die Ordnersymbol "Meine Gruppe" in Abbildung 12) und Dricken der Eingabetaste (oder
direktes Berihren) listet den Ordnerinhalt auf, der weitere Ordner und Aufgaben enthalten kann.

Das Berihren des Titelbereichs des Bildschirms ("Mein Routenname - Routen" in Abbildung 12) hat den gleichen
Effekt wie das Dricken von Go-back auf der Tastatur: es geht eine Ebene zurick, d.h. wenn sich der Benutzer in einem
Ordner befindet, geht er zurick zum ibergeordneten Ordner (der ein anderer Ordner oder der Stammordner sein
kann), wenn der Benutzer bereits im Stammordner ist, geht er zurick zum Hauptmend.

Das Konzept und die Bedienung von Tasks und Tests wird unten im Abschnitt fir Routen ausfihrlich
besprochen.

!



6.5 Ergebnisse

Durch Auswahl von Ergebnisse im HauptmenU wird die Ergebnisliste angezeigt, diese Liste zeigt die bisherigen
Verschraubungen mit der neuesten ganz oben. Es ist moglich, in der Liste nach unten zu navigieren, um éaltere
Ergebnisse bis zur dltesten gespeicherten zu zeigen. Um durch eine Ergebnisseite statt einer Zeile zu navigieren,
halten Sie die Umschalttaste gedrickt und dricken Sie die Taste Oben oder Unten

Abbildung 13 - Ergebnisliste

Dricken der Taste Rechts zeigt die Details des Programms, mit dem die markierte Verscharfung durchgefihrt
wurde.

Die Information ist nicht das aktuelle Programm welches im Drehmomentschlissel gespeichert ist, sondern
eine Kopie, die mitdem Ergebnis gespeichert wurde, als die Verschraubung durchgefiUhrt wurde. Jedes Ergebnis
im DrehmomentschlUssel speichert die Anzugsdaten, das Programm und die Anzugskurve. So ist es moglich,
die Programmparameter auch nach dem Andern oder Léschen des Drehmomentschlissels zu Gberprifen.

Es ist nicht moglich die Ergebnisse vom Drehmomentschlissel zu [6schen.

Driucken der Eingabetaste zeigt die Anzugskurve eines Ergebnisses an.

6.51  Bildschirm der Anzugskurve

Die Anzugskurve zeigt den Verlauf von Drehmoment x Winkel, Drehmoment x Zeit oder Winkel x Zeit des
Anzugs.

Toraue x Angle (Hm x D3l

Abbildung 14 - Anzugskurve
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Der aktuelle Kurven-Typ und die Einheiten werden im oberen Bereich des Kurven-Bereichs angezeigt.
Standardmalf3ig wird zuerst die Drehmoment-x-Winkel-Kurve angezeigt, wobei die anderen Kurventypen durch
Drucken der Eingabetaste aktiviert werden. Unten rechts wird das Drehmoment und Winkel (oder Drehmoment
und Zeit oder Winkel und Zeit) des ausgewahlten Punktes angezeigt. Der Ergebnispunkt des Anziehens wird
standardmafig hervorgehoben. Der Cursor wird in grin angezeigt, wenn der Endzustand der Verschraubung
10 ist und rot, wenn er NIO ist.

Die Symbolleiste unten links zeigt das ausgewadhlte Werkzeug an. Das Werkzeug kann durch Dricken der
Umschalttaste gedndert werden. Die Werkzeuge sind, von rechts nach links: Zoom, Bewegen und Track. Jedes
Werkzeug dndert das Verhalten der Pfeiltasten der Tastatur wie folgt:

6.5.1.1 Zoom

Pfeil Oben vergroRert, Pfeil Unten verkleinert. Pfeile Rechts und Links sind nicht verwendet

6.5.1.2 bewegen

Pfeil Oben bewegt die Kurve nach oben, Pfeil Unten bewegt sie nach unten. Links und Rechts bewegt sie horizontal.
6.5.1.3 verfolgen

Links und Rechts bewegt den Cursor Punkt fir Punkt. Oben und Unten bewegt den Cursor um jeweils 10 Punkte,
bei jeder Bewegung des Cursors wird der unten rechts angezeigte Wert aktualisiert.

6.6 Status

Der Status-Bildschirm zeigt einige grundlegende Informationen Uber den Drehmomentschlissel und die
Netzwerkverbindung.

Firm. version:
S M- MSH.

Abbildung 15 - Status-Bildschirm

6.6.1  Wi-Fi-Status

Der Wi-fi-Bereich zeigt den Zustand der Verbindung, die Access Point SID (mit dem aktuellen Kanal in Klammern)
und Adressinformationen zusammen mit der Schlissel-MAC-Adresse und der Signalstarke in dBm.

6.6.2 Datenbank

Dieser Abschnitt zeigt die Menge der gespeicherten Ergebnisse und die Kapazitat der Ergebnisse und
Programme. Wenn die Anzahl der Ergebnisse die Kapazitdt erreicht, wird die &lteste Verschraubung
Uberschrieben.

Aulserdem wird die Firmware-Version und die Seriennummer des Schlissels angezeigt.
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663 Akku

In diesem Abschnitt werden der Prozentsatz der Akkuladung und der Zustand des Akkus angezeigt. Der
Drehmomentschlissel ist mit einem speziellen Schaltkreis ausgestattet, der die Impedanz des Akkus verfolgt und
deren Zustand berechnet.

Der mégliche Zustand ist unten aufgefihrt:

Sehr gut Der Akku ist neu oder hat eine geringe Anzahl von Zyklen

Gut Der Akku ist gebraucht, aber in gutem Zustand

Messe Der Akku ist verwendbar, kann aber weniger als 60% seiner
Nennkapazitat halten.

Armer Der Akku ist am Ende seiner Lebensdauer, planen Sie den Austausch

Schlecht Tauschen Sie den Akku so schnell wie méglich aus

6.7 Freitest

Die freie Testmoglichkeit erlaubt es dem Benutzer den SchlUssel frei zu benutzen, wahrend er das aufgebrachte
Drehmoment und den Winkel ablesen kann. Es wird dabei kein Anzugsergebnis erzeugt oder gespeichert.

# 0.00..

Zero angle 0 0 O
[ ]

Abbildung 16 - Freier Testbildschirm

Die Drehmomentanzeige hat 2 Modi, Track und Peak, die durch Dricken des Modus-Bildschirms abwechselnd
angezeigt werden kénnen. Der Track-Modus zeigt den aktuell anliegenden Drehmomentwert an, wahrend der
Peak-Modus das in dieser Messung anliegende maximale Drehmoment halt. Um den Spitzenwert auf Null zu
setzen, schalten Sie in den Track-Modus und wieder zurtck auf Peak.

Der Winkel kann mit der Bildschirmtaste Winkel nullstellen zurickgesetzt werden.

6.8 Touchscreen kalibrieren

Der Touchscreen kann seine Eigenschaften mit dem Gebrauch zusammen mit anderen Faktoren verandern. Um
Genauigkeit zu erhalten, kann ein Kalibrierungsverfahren durchgefUhrt werden.

Um den Touchscreen in der Mitte des gezeigten Fadenkreuzes zu kalibrieren, kann ein Taststift zur
Unterstitzung des Vorgangs verwendet werden. Verwenden Sie keine scharfen Gegenstdnde. Nach dem
BerUhren des ersten Punktes bewegt sich das Fadenkreuz zur ndchsten Stelle, dies setzt sich fir jede Ecke fort.
Nach dem Berthren der bendtigten Punkte zeigt der Drehmomentschlissel eine Meldung an, die bestatigt,
dass der Vorgang erfolgreich abgeschlossen wurde. Der Touchscreen kann dann getestet werden, indem man
zuféllige Punkte auf dem Bildschirm berthrt und die Position des gezeichneten grinen Fadenkreuzes Uberprift.

Mit Enter @ werden die Kalibrierdaten im Drehmomentschliisselspeicher gespeichert und der Vorgang

abgeschlossen. Zuriick @) kann jederzeit gedrickt werden, um den Vorgang abzubrechen und die
gesammelten Kalibrierdaten zu verwerfen.

Erscheint nach Abschluss des Vorgangs eine Fehlermeldung, kann die Touch-Hardware beschadigt sein.
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7 Software zur Drehmomentschlisselverwaltung TWConfig

TWConfig ist ein Windows-basiertes Softwarepaket, das zur Verwaltung des Phoenix Il Drehmomentschlissels
entwickelt wurde. Es bietet eine intuitive und leicht zu bedienende Schnittstelle zur Verwaltung des Schlissels Gber
ein USB-Kabel oder eine Wi-Fi-Verbindung.

Unter anderem ist es mdglich, Programme zu erstellen und zu bearbeiten, Drehmomentschlissel-Einstellungen zu
konfigurieren, Routen zu erstellen und hochzuladen, Drehmomentschlissel-Backup zu speichern und
wiederherzustellen, Ergebnisse zu visualisieren und zu exportieren und Kurven auszugeben.

Die TWConfig Software wird in 2 Formen vertrieben, der einzige Unterschied ist, wie diese auf dem

Zielcomputer installiert ist:

e Version einrichten: Es wird auf dem Computer wie andere Standard-Windows-Anwendung installiert
und lduft aus dem Startmend. Fir die Installation kann es Administrationsrechte benétigen.

e Tragbare Version: Muss nicht im Computer installiert werden (und benétigt daher keine
Administrationsrechte) kann von einem USB-Stick aus gestartet werden oder kann einfach auf den
Zielrechner kopiert und direkt ausgefuhrt werden.

c Phoenix Il Torque Wrench V1.502.2 - X

Phoenix Il Torque Wrench

File
| |
T
Mew... Open Save Save as..
Connection
Wrench
connect
Wrench
v |=—
o v|— —
Generd Programs Resulks Calibration Adwvanced
configuration config.
-0 He
i - =
Identifiers Jobs Routes

Abbildung 17 - TWConfig-Hauptschnittstelle
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7.1 Lizenzierung

Die Software ist fUr Besitzer von Phoenix Il DrehmomentschlUsseln kostenlos, die Nutzung der Software mit
Produkten von Drittanbietern ist nicht erlaubt.

Bitte lesen Sie den Endbenutzer-Lizenzvertrag, der mit der Software erhaltlich ist.
7.2 Grundlegende Bedienung

721 Verwaltung von Dateien

Die TWConfig Software arbeitet, wie andere Windows-Anwendungen auch, beim Speichern und Laden von
Daten aus Dateien, das Verhalten der Dateioperationen andert sich Uberall dort, wo der Drehmomentschlissel
gerade angeschlossen ist. Es ist moglich, Programme und Routen offline zu erstellen und diese Konfiguration
spater auf den Drehmomentschlissel zu laden.

Die Aktion jeder Option unter der Dateioption wird wie folgt besprochen:

7.2.1.1  Neu
Getrennt: Entladen Sie eine beliebige geladene Datei und starten Sie mit einer leeren Vorlage.

Verbunden: Keine Aktion.

7.21.2  Offnen

Getrennt: Offnen Sie eine Datei zur Ansicht und Bearbeitung, zuvor gespeicherte Ergebnisse und Kurven
konnen eingesehen und exportiert werden, Programm und Konfigurationen kénnen bearbeitet werden.

Verbunden: Das Offnen einer Datei mit angeschlossenem DrehmomentschlUssel wird verwendet um den Inhalt
der Datei in den Drehmomentschlissel zu importieren. Damit kann die Konfiguration des
Drehmomentschlissels mit dem Inhalt einer Datei wiederhergestellt werden (z.B.: Wiederherstellen eines
frGheren Backups), die im Drehmomentschlissel vorhandenen Ergebnisse werden nicht verandert.

Nach dem Offnen der Datei kann der Benutzer Uber eine Eingabeaufforderung auswéhlen, welche Teile der
Datei auf den Drehmomentschlissel hochgeladen werden sollen. Auf diese Weise ist es moglich, z.B. die
Kalibrierung des Drehmomentschlissels und die Netzwerkkonfiguration beizubehalten, wahrend alle anderen
Konfigurationen wiederhergestellt werden.

M ltem =election — hod

Item selection

Select the configuration items you wish to send to the wrench

Available Selected
Frograms ’

Basic canfiguration

Metwark configuration ‘

Calibration data
Advanced configuration
Route

Ok Cancel

Abbildung 18 - Aufforderung zum Hochladen der Konfiguration
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7.2.1.3  Speichern

Getrennt: Speichern Sie die Konfiguration in der aktuell gedffneten Datei. Falls eine Datei vorher nicht

gespeichert wurde, wird die Software auffordert, eine zu speichern.

Verbunden: Die aktuelle DrehmomentschlUsselkonfiguration wird heruntergeladen und in der aktuellen Datei
gespeichert, die heruntergeladenen Ergebnisse und Kurven werden ebenfalls gespeichert. Wenn zuvor keine
Ergebnisse geladen wurden, werden die letzten 10 heruntergeladen. Weitere Ergebnisse kénnen vor dem
Speichern der Datei mit der Option Ergebnisse durch Laden gespeichert werden.

7.2.1.4  Speichern unter...

Die Schaltflache Speichern unter... hat die gleiche Funktionalitat wie die Schaltflache Speichern, aul3er dass
sieimmer zu einer neuen Datei auffordert, um die Konfiguration zu speichern anstatt die aktuell ge6ffnete Datei
zu verwenden.

722  Verbindung

Esist moglich eine Verbindung zum Drehmomentschlissel Gber den USB-Port oder Gber Wi-Fi mit einer TCP/IP-
Verbindung herzustellen.

Ein Klick auf die Schaltflache Drehmomentschlissel verbinden, 6ffnet die Verbindungsabfrage in der man

auswahlen kann welche Methode zu verwenden ist.

. Connect — et
Connect
USB connection
Port: v Connect

[Jshow all devices

Network connection

IF: Connect

Exit

Abbildung 19 - Aufforderung zum Anschluss des Schlissels

7.2.2.1  USB-
Anbindung

Beim Offnen des Bildschirms erscheint im Kombinationsfeld Port eine Liste, der Uber den USB-Port
angeschlossenen Drehmomentschlissel. Es kdonnen mehrere Drehmomentschlissel gleichzeitig an den
Computer angeschlossen werden, aber die Software kann immer nur einen verwalten. Nach der Auswahl des
Gerates kann die Verbindung Uber die Schaltflache Verbinden hergestellt werden

Die Option Alle Gerdte anzeigen wird in einigen Windows-Versionen verwendet, bei denen der Computer nicht
korrekt erkennen kann, dass ein Drehmomentschlissel angeschlossen ist. Diese Option listet alle verfiugbaren
Ports auf, der richtige Port kann dann durch Ausprobieren gefunden werden. Es wird empfohlen, alle anderen
an den Computer angeschlossenen Gerate zu entfernen bevor dieser Vorgang ausgefihrt wird.
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7.2.2.2 Netzwerkanschluss

Wenn der DrehmomentschlUssel an ein vom Computer zugangliches Wi-Fi-Netzwerk angeschlossen ist, kann
die Verbindung mit der IP-Adresse des DrehmomentschlUssels kabellos erfolgen.

Nach Eingabe der Schlissel-IP-Adresse in das IP-Feld kann eine Verbindung Gber die Schaltflache Verbinden
hergestellt werden. Die zuvor konfigurierte DrehmomentschlUssel-IP ist Uber die Option Status direkt im
Drehmomentschlissel zu finden.

Stellen Sie sicher, dass das Wi-Fi-Netzwerk, an dem der Drehmomentschlissel angeschlossen ist, fur den Computer
zuganglich ist und dass die IP-Adresse des Computers im gleichen Bereich des Gerats liegt.

Wenn beim Versuch, den Drehmomentschlissel anzuschliel3en, ein Fehler auftritt, wenden Sie sich an lhre IT-
Abteilung und teilen Sie ihr den angezeigten Fehler, die Adresse des Drehmomentschlissels und den Computer
mit, mit dem die Verbindung hergestellt wird. Die von der Software gegebenen Fehlerbeschreibungen sind
Standardmeldungen von Windows, die bei anderen vernetzten Gerdten Ublich sind und helfen kdnnen, die
Ursache zu identifizieren, auch wenn sie das Gerat nicht kennen.

Unabhangig von der Verbindungsmethode ist die Bedienung der Software gleich. Die USB-Verbindung ist in
der Regel schneller, abhangig von der Signalqualitat des Funknetzes.

723  Konfiguration des Schlissels

Der Drehmomentschlissel-Abschnittim unteren Teil des Hauptbildschirms bietet die wichtigsten Optionen zur
Konfiguration und Einstellung der DrehmomentschlUssel-Parameter, jede Option wird im Folgenden kurz
beschrieben und anschlief3end im Detail besprochen.

Allgemeine Konfiguration

Zugriff auf die Grundeinstellungen des Drehmomentschlissels wie Displaysprache, Einheiten, Datum und
Uhrzeit und Netzwerkkonfiguration.

Programme

Die Programmverwaltung enthélt die Programmliste und ermdglicht es dem Benutzer, ein bestehendes
Programm zu bearbeiten, zu duplizieren oder ein neues Programm zu erstellen.

Ergebnisse

Listet die Ergebnisse eines angeschlossenen Drehmomentschlissels oder einer geéffneten Datei auf, hat die
Moglichkeit, die Anzugskurve anzuzeigen und das Ergebnis in Form von txt, csv oder Excel® zu exportieren.

Kalibrierung
Schnittstelle zum Kalibrieren des Drehmomentaufnehmers und der Verstarkung des Winkelkreisels.

Erweiterte Konfiguration

Diese Option listet alle Konfigurationen des Drehmomentschlissels auf und erméglicht eine Feinsteuerung des
DrehmomentschlUsselverhaltens.

Identifikatoren

Hier kann man einstellen, welche Daten vom Scanner gespeichert werden bzw. welcher Job durch welche Stelle
im Barcode ausgewahlt werden soll, damit gleich beim Scannen ein Programm ausgewahlt wird.

Jobs

Hier kann man verschiedene Programme zu ganzen Arbeitsablaufen fir ein Werkstick oder einen
Arbeitsauftrag zusammenfassen oder eine Abzahlung einrichten.

Routen

Als Route kann ein Arbeitsablauf fir die Qualitatssicherung definiert werden, in der auf Basis der
voreingestellten Programme und Jobs Prifaufgaben z.B. fUr bestimmte Bauteile festgelegt werden.
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7.3 Allgemeine Konfiguration des Drehmomentschlissels

Wenn Sie die allgemeine Konfiguration auswahlen, wird der folgende Bildschirm angezeigt:

Abbildung 20 - Allgemeiner Konfigurationsbildschirm

1 General configuration X
YRS VFAVB General config.
General Network address
F0.0 Wrench name ‘Fhoenix 1200 Nm ‘ P11 1P ‘192 ‘168 ‘ ‘Q ‘ ‘51 ‘
SL LETELEE English (En-US) v P1.2 Mask 255 ‘ 255 ‘ 255 ‘ ‘D ‘
[ Set date/time 24.04.2020 14:50:44 e e ‘192 ‘153 ‘ ‘Q ‘ ‘1 ‘
dd.mm.yyyy hhimmiss ) ) )
Wi-Fi connection Toolsnet@®/MSQNet SPC
P1.0 State Enabled ~ P10.0 State Enabled -
F1.4 Wi-Fi 55D BlackBerry BBD100-1 1b16 P10.1 Server IP 192 168 2 50
|
F1.5 Passwaord et ‘ @ F10.2 Server port
WPAZ Enterprise F10.5 System number
P1.7 State Disabled v P10.6 Station number D
F1.8 User
F1.3 Password L]
QK Exit

731 Allgemein
Name des Drehmomentschlissels (Po.o)

Text zur Identifizierung des Drehmomentschlissels. Dieser Wert wird in einigen Protokollen verwendet, die einen
Namen zur Dokumentation benétigen.

Sprache (Po.1)

Wahlt die Sprache der Drehmomentschlisselanzeige aus. Die unterstitzten Sprachen in der in diesem Handbuch
behandelten Drehmomentschlisselversion sind Englisch und brasilianisches Portugiesisch.

Datum und Uhrzeit

Durch Aktivieren des Kontrollkdastchens Datum/Uhrzeit einstellen, kann der Benutzer ein neues Datum/Uhrzeit
eingeben. Dieser neue Wert wird gesendet wenn die OK-Taste gedrickt wird.

732  Wi-Fi-Verbindung

In diesem Abschnitt ist es moglich, die Wi-Fi-Verbindung mit dem DrehmomentschlUssel einzurichten. Wenn
die drahtlose Verbindung nicht verwendet wird, kann sie im DrehmomentschlUssel deaktiviert werden, um den
Akku zu schonen.

Die Informationen, die fUr die Verbindung mit dem Wi-Fi-Netzwerk benotigt werden, sind der Netzwerkname
(SSID) und das Passwort. Der Kryptographie-Typ wird automatisch erkannt.
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Die Netzwerkadresse

Die IP-Adresse (P1.1) und die Netzwerkmaske (P1.2) sind die beiden grundlegenden Netzwerkkonfigurationen,
die eingegeben werden muissen, um eine Verbindung mit dem DrehmomentschliUssel herstellen zu konnen. Die
Gateway-Adresse (P1.3) wird nicht immer bendtigt und kann in Netzwerkeinrichtungen, die sie nicht
verwenden, leer gelassen werden.

Nachdem die gesamte Konfiguration abgeschlossen ist, wird mit OK bestatigt und die Daten an den
DrehmomentschlUssel gesendet.

733 ToolsNet®/MSQNet SPC

Wenn der SchlUssel an externe Software wie ToolsNet® oder MSQNet SPC angeschlossen werden soll, kann
das hier aktiviert (Enable) werden. Sie mussen dann die Server IP-Adresse (P10.1) und den Port (P10.2) fur die
Kommunikation mit dem Server eingeben. Bei manchen Programmen ist auch noch die System- und
Stationsnummer einzugeben.

734 Open Protocol

Das offene Kommunikationsprotokoll Open Protocol ist aktiv, sobald der SchlUssel eine IP-Adresse hat und in
einem Netzwerk eingebunden ist. Open Protocol muss nicht separat aktiviert werden.

7.4 Programme

Ein Klick auf die Schaltflache Programme offnet die Programmliste mit den Optionen, ein neues Programm zu
erstellen, bestehende zu bearbeiten, zu duplizieren oder zu I6schen.

#_ Program list — x

Program list

Program list
Number MName Strategy Details
| Door hinges Torque only 9Mm (8 - T0Mm)
& 2 Parking brake Torque with angle meoni..  9Mm (5 - 10Mm]) (3° - 100%)
J 4Mm + 10Deg test Torque & angle AMm+10° (8 - T0Nm) (8° - 12%)
MNew Edit Delete Duplicate
Exit

Abbildung 21 - Bildschirm zur Programmverwaltung

Die Programmliste zeigt die Anzahl, den Namen, die Strategie und grundlegende Details der vorhandenen
Programme. Die Elemente kdnnen mit der Schaltflache im unteren Teil der Liste bearbeitet, geldscht oder
dupliziert werden. Beim Duplizieren eines bestehenden Programms wird die nachste verfigbare Nummer
verwendet, diese Nummer kann nachtrdglich auf einen beliebigen Wert innerhalb des Schlisselbereichs (1 bis
4000) gedndert werden. Diese Nummer wird zur Auswahl des Programms Uber die Protokollverbindung
verwendet und muss eindeutig sein.
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7.41  Erstellen und Bearbeiten eines Programms

Die Schritte zum Erstellen oder Bearbeiten eines bestehenden Programms sind im Grunde genommen die gleichen.
Wenn Sie ein  Programm markieren und Bearbeiten oder Neu wahlen, o6ffnet sich der
Programmbearbeitungsbildschirm.

f_ Add/Edit Program - X

S FI PVl Add/Edit Program

Program Identification
C1 Mumber
C3 MName | |
cs Lastchange |3n;12,f1399 00:00:00 |
C10 Revision D
Method
C12 Strategy 1-Torgue v
14 Option
Torque
C18 Target torgue Nm
cz2 Min. torque Nrn 26 Max. torgue Nrn
Angle

c30 Start final angle Nm

c34 Target angle

c38 Min.angle c42 Max.angle

Abbildung 22 - Bildschirm Programm hinzufigen/bearbeiten

Die Programmparameter sind in Abschnitte unterteilt und jeder Parameter hat einen eindeutigen Code, um sie
leicht identifizieren und lokalisieren zu konnen.

Nummer (Ca)

Eindeutige Nummer zur Identifizierung des Programms, diese Nummer wird zur Auswahl des Programms Uber
eine Protokoll-Schnittstelle verwendet.

Name (C3)

Freier Textwert, um dem Benutzer die Identifizierung des Programms zu erleichtern, dieser Name wird auf dem
Drehmomentschlissel-Bildschirm angezeigt.

Letzte Anderung (C6)
Dieses Feld wird vom Programm bei jedem Programmwechsel automatisch gesetzt.
Uberarbeitung (C10)

Diese Nummer wird bei jeder Programmanderung automatisch vom System erhoht und hilft, die in der
Produktion verwendeten Programmversionen zu verfolgen. Bei jeder Speicherung eines Ergebnisses wird
dieser Wert mit abgespeichert, so dass es moglich ist, die bei jeder durchgefiuhrten Verschraubung verwendete
Programmrevision zu bestimmen.

Methode (C12)

Stellt die zu verwendende Programmstrategie und Strategieoption ein, in der aktuellen Firmware-Version
werden folgende Strategien unterstitzt:
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1 - Drehmoment Drehmomentsteuerung

2" I?rehmoment mit Winkel Drehmomentsteuerung mit WinkelUberwachung
Uberwachung

Drehmoment- und Winkelregelung, Ergebnis kann
Drehmoment an der Winkelspitze oder dem

Spitzendrehmoment

3 - Drehmoment und Winkel

4 - Losbrechmoment Erkennung des Losbrechmoments beim Weiterzug

Jede Strategie wird im weiteren Verlauf des Dokuments in einem eigenen Abschnitt ausfUhrlich erortert.
Die Parameter des benotigten Drehmoments und Winkels werden entsprechend der gewdhlten Strategie
aktiviert. Wenn Sie in ein Parametereingabefeld klicken, wird auf der linken Seite des Bildschirms eine

Beschreibung der Funktion angezeigt.

7.4.1.1  Zusatzliche Parameter

Durch Auswahl der Registerkarte Add. parameters werden weitere Programmeinstellungen angezeigt, um das
Programm auf bestimmte BedUrfnisse abzustimmen.

#_ Add/Edit Program - X
YKV A\dd/Edit Program

Additional parameters

C60 Direction 1- Clockwise (Cw) ~

g3 Torgue correction
cs6 Angle correction

c6g Flexion correction N

c72 Cycle start torque Nm

75 Finish timeout ms

o o o
[=] [=1 [=]
=] = =]
=] = =]

c78 Cancel timeout =

OK Cancel

Abbildung 23 - Zusdtzliche Parameter programmieren

Richtung (C60)

Anzugsrichtung, im oder gegen den Uhrzeigersinn.

Drehmomentkorrektur (C63)

Dies ist ein Multiplikationsfaktor zum Ausgleich von Steckschlisseln oder Verldngerungen, welche die
Armlange des DrehmomentschlUssels verandern. Wenn dieser Wert Null ist, wird der in Po.28 eingestellte
globale Wert verwendet. Wenn beide Werte Null sind, wird ein Standardwert von 1 benutzt. Dieser Wert
verandert das im SchlUssel abgelesene und mit dem Ergebnis gespeicherte Drehmoment. Der Faktor, mit dem
eine Verschraubung durchgefUhrt wurde, wird mit jedem Ergebnis gespeichert.
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Winkelkorrektur (C66)

Multiplikationsfaktor fUr die Winkelmessung, obwohl dieser Parameter nicht so haufig verwendet wird wie der
Drehmomentpartner, ist er nitzlich, wenn z.B. ein Drehmomentvervielfaltiger verwendet wird. Bei Null wird
der in Po.29 eingestellte Wert verwendet. Dieser Wert wird auch bei der DurchfUhrung einer Verschraubung
mit den Ergebnissen gespeichert.

Flexionskorrektur (C69)

Die in Grad pro Newtonmeter gemessene Beugungskorrektur dient zur Kompensation der Beugung im
Schlisselarm wahrend der Drehmomentanwendung (speziell bei gréf3eren Schlisseln ab 200Nm). Da die
Winkelmessung indirekt Uber einen Kreisel im SchlUsselkdrper erfolgt, kann die Beugung im Schlisselarm
einige Grad zur endgultigen Ergebnismessung beitragen. Normalerweise wird dieser Wert bei der Herstellung
des Schlussels in der globalen Konfiguration Po.6 voreingestellt, jedoch kann der globale Wert bei der
Drehmoment- und Winkelkorrektur durch den im Programm eingestellten Wert Ubersteuert werden.

Zyklusstart-Moment (C72)

Nachdem ein Programm ausgewa&hlt wurde, zeigt der Schlissel den Anziehbildschirm an und wartet auf das
Aufbringen des Drehmoments durch den Benutzer. Der Drehmomentwert des Zyklusstarts muss erreicht
werden, um den Anziehzyklus zu starten. Beim Uberschreiten dieses Schwellwertes werden die internen
Zykluszahler hochgezahlt und die Daten fir die Anziehkurve werden gesammelt. Ein Ergebnis wird nur erzeugt,
wenn das Drehmoment Uber diesen Wert hinausgeht, um den Zyklus zu starten. Bei Null wird der Standardwert
von 1% der maximalen SchlUsselkapazitat verwendet.

Timeout beenden (C75)

Dieser Timeout-Wert wird verwendet um das Anziehen schnell nach dem Abschluss zu beenden, aber eine
gewisse Zeit fir das Ratschen des Schlissels wahrend des Betriebs zu ermdglichen. Dieser Timer wird
ausgeldst, wenn mindestens das Mindestdrehmoment erreicht ist (oder der Mindestwinkel bei einer
Winkelstrategie), beginnt aber erst dann zu laufen, wenn das Drehmoment unter das Startdrehmoment fallt.
Wenn das Drehmoment wieder ansteigt, wird die Zeit zurickgesetzt, so dass nur dann, wenn das Drehmoment
unter dem Startdrehmoment fur diese Zeitspanne gehalten wird, der Schlissel das Anziehen beenden wird. Bei
Null wird die in Po.7 eingestellte Voreinstellung verwendet, in der Regel ist der Standard sooms.

Zeitiberschreitung aufheben (C78)

Dieser Timeout-Wert hebt den Anzug auf, wenn ein Zyklus gestartet wird (Startmoment erreicht) und kein
Drehmoment mehr anliegt. Er wird beim Start eines Zyklus ausgeldst, beginnt aber erst dann zu laufen, wenn
das Drehmoment wieder unter das Startmoment fallt. Wenn ein Zyklus gestartet wird und das Drehmoment
unter dem Startmoment gehalten wird, beendet der SchlUssel den Anzug fir diese Zeitspanne. Bei Null wird die
in Po.8 eingestellte Voreinstellung verwendet, in der Regel ist die Voreinstellung soooms.

Der Schraubzyklus kann auch sofort durch Dricken der Enter-Taste auf der Tastatur beendet werden.
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7.4.1.2  Nachzugs- und Loseerkennung

f_ Add/Edit Program
3> M.SHIMIZU
Program

Add. parameters

Add/Edit Program

___ Min. angle at min

Retightening detection

°
000
0,000

" torque

| Retight./Loosening

Loosening detection

c32 Loosening torque 0,00 Nm
L e la
cs4 Loosening angle 0,000

Abbildung 24 - Programmwiederholung und Lockerungserkennung

Nachzug (Cg0)

Der DrehmomentschlUssel kann das Drehmoment, das in einer bereits angezogenen Schraube aufgebracht
wird, erkennen, indem er den Winkel Uberprift, der beim minimal eingestellten Drehmomentwert erreicht wird.
Wenn die Schraube bereits angezogen ist, ist die Winkelverdrehung zum Erreichen dieses Drehmoments im
Vergleich zu einer nicht angezogenen Schraube sehr gering. Selbst wenn die Schraube vormontiert ist, kann
dieser Wert empirisch bestimmt werden, indem beide Zustande getestet und ein Mittelwert zwischen ihnen
gewahlt wird.

Der DrehmomentschliUssel warnt den Anwender, dass ein Zustand des Nachziehens erkannt wurde. Es wird ein
Ergebnis mit dem Status NOK - Nachziehen generiert.

).0-40 |'|']-'-::

0]

0OK-1NOK

Abbildung 25 - Statusanzeige fir das Nachziehen
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Loseerkennung

Das Losen einer bereits angezogenen Schraube kann durch Einstellung der Parameter L6semoment und
Losewinkel erkannt werden. Wenn das Drehmoment das Ldsemoment in der entgegengesetzten Richtung, die
for das gewadhlte Programm eingestellt ist, erreicht, beginnt der Losewinkel erhdht zu werden. Wenn der
Benutzer den Schliussel weiter dreht und der Winkelwert den im Ldsewinkel eingestellten Wert erreicht, wird
eine Lockerung erkannt. Wenn dies geschieht, warnt der Schlissel den Benutzer und speichert die Ergebnisse
mit dem Status NOK - Losen.

0]

0OK-1NOK

1- Door hinges

Abbildung 26 - Erkanntes Losen des Bildschirms

7.42 Programm-Strategien

7.4.2.1  Drehmoment

Die Drehmomentstrategie misst und bewertet nur das abgelesene Drehmoment, der Winkel wird zwar noch
gemessen, aber nicht zur Bestimmung des Endergebnisses herangezogen.

Parameter der Strategie

C18 Soll-Drehmoment Drehmoment-Sollwert
C22 Min. Drehmoment Minimaler Drehmomentwert des Endmoments
C26 Max. Drehmoment Maximaler Drehmomentwert des Endmoments

Ausgehend von diesem Drehmomentwert beginnt die Messung des

C30 Start Winkel
Winkels

7.4.2.2  Drehmoment mit WinkelGberwachung

Diese Strategie dhnelt der Drehmomentstrategie, bewertet aber den Winkelwert nach einem vorgegebenen Fenster.

Parameter der Strategie

C18 Soll-Drehmoment Drehmoment-Sollwert
C22 Min. Drehmoment Minimaler Drehmomentwert des Endmoments
C26 Max. Drehmoment Maximaler Drehmomentwert des Endmoments

C30 Start Winkel Ausgehend von diesem Drehmomentwert beginnt die Messung des

Winkels
C38 Min. Winkel Minimaler Wert des Winkel-Bewertungsfensters
C42 Max. Winkel Maximaler Wert des Winkel-Bewertungsfensters
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7.4.2.3 Drehmoment & Winkel

Diese Strategie lasst sich in zwei Schritten trennen, zuerst muss ein Anfangsdrehmoment erreicht werden, dann
muss der Drehmomentschlissel um eine bestimmte Anzahl von Grad gedreht werden. Das Enddrehmoment und der
Endwinkel werden dann mit Hilfe des eingestellten Fensters bewertet.

Diese Strategie hat zwei Moglichkeiten, welcher Drehmomentwert als Endergebnis verwendet wird.

Strategie-Option

. Das maximale Drehmoment, das wahrend des Anziehens
Erfasse Drehmomentspitze

aufgebracht werden muss, wird als Endmoment gewertet

Erfasse Drehmoment an der Der Drehmomentschlissel erfasst den Drehmomentwert, wenn

. . der maximale Winkel erreicht ist
Winkelspitze X ! et

Parameter der Strategie

o i S Zielmoment der Anfangsstufe, ab der die Winkelmessung beginnt

C22 Min. Drehmoment Minimaler Drehmomentwert des Endmoments
C26 Max. Drehmoment Maximaler Drehmomentwert des Endmoments
C34 Zielwinkel Zu drehender Winkel nach Erreichen von C30

C38 Min. Winkel Minimaler Wert des Winkel-Bewertungsfensters
C42 Max. Winkel Maximaler Wert des Winkel-Bewertungsfensters
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7.4.2.4,  Automatisches Losbrech-/Restdrehmoment

Die automatische Losbrechstrategie wird zur Qualitdtskontrolle eingesetzt und erkennt automatisch den
Moment, in dem sich die Schraube beim Wiederanziehen zu bewegen beginnt. Mit dieser Strategie wird ein
bereits durchgefUhrter Anzugsvorgang Uberprift, um das Restmoment in der Verbindung zu ermitteln.

Strategie-Option

Wenn eine Schraube weiter gedreht wird, kann das Drehmoment-X-Winkel-Diagramm 2 Formen annehmen. Im
ersten Fall gibt es einen sauberen Ubergang von dem Moment, an dem die Schraube statisch ist, biszu dem Moment,
an dem sie sich zu bewegen beginnt. Dieser Ubergang ist durch eine Anderung der Steigung gekennzeichnet, wie in
Bild 28 - Fall 1, sauberes Losbrechmoment, dargestellt. In diesem Fall ist das Losbrechmoment und das Restmoment
gleich. In der zweiten Form kann aufgrund der hohen Reibung im Schraubenkopf, konischen Sitzen und anderen
Faktoren eine Drehmomentspitze im Ubergangsmoment vorhanden sein. Diese Spitze ist das Losbrechmoment und
wird normalerweise nicht als Restmoment betrachtet. Das Restmoment wird als der niedrigere Wert, der dem
Losbrechmoment folgt, angenommen, wie in Bild 27 - Fall 2, Losbrechmoment mit Spitze, dargestellt.

Re57moment (gleich wie Losbrechmoment)

Drehmoment

Startwinkel Drehmoment—

Winkel

Momentbolzen beginnt sich zu bewegen

Abbildung 28 - Fall 1, sauberer Losbrechmoment

/ Losbrechmoment

<

Startwinkel Drehmoment Restmoment

Drehmoment

Winkel

Bolzen beginnt sich zu
bewegen

Abbildung 27 - Fall 2, Losbrechmoment mit Spitze
In diesen Fallen gibt es zwei Mdglichkeiten.

1 - Restmoment Der Drehmomentschlissel wertet immer das Restmoment, wie in
Abbildung 28 und Abbildung 27 dargestellt, wobei die
Losbrechspitze ignoriert wird, wenn vorhanden

2 - Losbrechmoment Der Schlissel wertet immer das Losbrechmoment wie in
Abbildung 27 dargestellt.
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Parameter der Strategie

. Minimaler Drehmomentwert des Losbrech-/Restmoments
C22 Min. Drehmoment

C26 Max. Drehmoment Maximaler Drehmomentwert des Losbrech-/Restmoments

o B Erdhi el Ausgehend von diesem Drehmomentwert beginnt die

Winkelmessung

Wenn dieser Wert Null ist, erkennt der DrehmomentschlUssel
automatisch, wenn das Losbrechen geschieht und signalisiert dem
) Benutzer, nicht mehr weiterzuziehen. Diese Erkennung kann ein
C46 Stoppwinkel paar Grad dauern, nachdem sich die Schraube bewegt hat (um eine
falsche Erkennung zu vermeiden). Dies kann dazu fUhren, dass
mehr Drehmoment in den Schraubverband eingeleitet wird. Ein
bekannter Winkelwert (empirisch genommen), der nach dem
Losbrechen verbleibt, kann hier stattdessen eingestellt werden, um
das Signal des Drehmomentschlissels frihzeitig auszuldsen.

Maximal zulassiger Drehmomentwert wahrend des
Anzugsvorgangs. Wird dieser Wert Uberschritten, wird das Ergebnis
C48 Drehmomentbegrenzung  jmmer auf NIO gesetzt, unabhangig vom Wert des Restmomentes

Maximal zuldssiger Winkelwert wahrend des Anzugsvorgangs. Wird
. dieser Wert Uberschritten, werden die Ergebnisse immer auf NIO
C50 Winkelbegrenzung gesetzt, unabhangig vom Wert des Restmomentes

7.5 Ergebnisse

Die Datenbank kann bis zu 1.000.000 Ergebnisse speichern. Dazu gehdren auch die Schraubenkurven und eine
Kopie des verwendeten Programms. Der TWConfig Anzugsbildschirm beim Offnen ladt und zeigt
standardmaf3ig die 10 letzten Anzugsergebnisse und Anzugskurven an, aber mit der Schaltflache load more
konnen weitere Ergebnisse auf den lokalen Computer heruntergeladen werden.

4 Tightening result - m} x
Tightening result
D Status  Date |dentifier Program Batch Torque (Mm) Angle (%) Torque 2 (Nm)  Angle2 (@ #
& 18 9 19/06/2018 01:39:28 3 - Breakaway 0/0 Qo Q@ o0 344 01
& 17 @ 19/06/2018 01:39:19 2 - Torque Angle Men 00 @ 06 @ 20 0 00
& 135 @ 19/06/2018 01:33:05 1 - Test 00 @ w5 @ 104 0 0,0
FPARECN ] 19/06/2018 01:23:41 1 - Test 0/0 [ JRFRL] @ 152 0 0,0
& 12 @ 18/06/2018 23:38:39 2 - Torque Angle Mon 0/0 @ 0w @ s i 00
F ZRECRN x| 18/06/2018 22:38:34 2 - Torque Angle Men 00 Q s @ 5 0 00
& 12 @ 18/06/2018 23:33:17 2 - Torgue Angle Man 0/0 [ AL @ o4 0 0,0
£ 11 @ 18/06/2018 23:33:04 2 - Torgue Angle Mon 0/0 [ RUE] & 54 0 0,0
& 10 & 18/06/2018 23:32:59 2 - Torque Angle Mon 0/0 @n @ o4 0 00
& 10 @ 18/06/2018 22:32:52 2 - Torque Angle Men 00 [ JRER"S @ o5 0 00
& 12 O 18/06/2018 23:32:30 2 - Torgue Angle Man 0/0 @ 1274 @ o 0 0,0 3
PRV ] 18/06/2018 23:32:03 1 - Test 0/0 @ 150 @ 550 0 0,0
& 1% @ 18/06/2018 23:31:45 1- Test 0/0 @ 7 Q9 0 0 0,0
& 15 @ 18/06/2018 22:31:08 1 - Test 00 @ s [ JEIR 0 00
& 124 @ 18/06/2018 22:30:46 1 - Test 00 @ 0w @ 23 0 0,0
PRV ] 18/06/2018 23:30:34 1 - Test 0/0 @ w7 & =z 0 0,0
& 2 @ 18/06/2018 23:29:29 1- Test 0/0 @ 565 @ sz 0 0,0
F 2RIl ~ ] 17/06/2018 14:17:31 1 - Test 00 [ JEEH] @ 2z 0 00
& 10 @ 14/06/2018 22:02:13 1 - Test 00 @ 255 @ 1705 0 0,0
& 110 @ 14/06/2018 22:02:02 1 - Test 0/0 [ JERE] ] 0 0,0
& 11z @ 14/06/2018 22:01:51 1- Test 0/0 @ 22 & o 0 0,0 v
< - - - >
Tightening trace Program Load results Export. Exit

Abbildung 29 - TWConfig Ergebnisliste

Die Anzugskurve und das Programm kénnen durch Auswahl eines Ergebnisses und Anklicken von Anzugskurve

(Tightening Trace) oder Programmtaste (Program) angezeigt werden.

}



7.6 Kalibrierung

Die Kalibrierung des Drehmomentschlissels kann durchgefihrt werden, indem ein bekanntes Drehmoment
angelegt und das vom Drehmomentschlissel angezeigte Drehmoment verglichen wird. Dabei muss der
Kalibrierfaktor eingestellt werden, um Unterschiede auszugleichen. Das Kalibrierverfahren ist durch lokale
und/oder internationale technische Normen geregelt und muss von einem zertifizierten Labor durchgefihrt
werden. Die folgenden Informationen sollen dem Kalibrierfachmann bei seiner Aufgabe unterstitzen und
sollten nicht vom Anwender durchgefUhrt werden.

#_ Wrench calibration - x

Wrench calibration

Torque monitor Angle monitor

Torgue (Tw) 0,000 Nm Angle

ADC Points (Adp)

Wrench capacity Nm

Calibration

Calibration Factor (CF) 10000

Zero set

o
Zero

I

Calibration

Calibration factor 50443

D

Zero

Tv=Adp/CF CF=Adp/Tv

Save Exit

Abbildung 30 - Kalibrierung des Schlissels

761 Drehmoment-Kalibrierung

Vor Beginn der Drehmomentkalibrierung kann der Nullpunkt des Schlissels mit der Taste Zero eingestellt
werden. Dies beseitigt den Drehmoment-Offset, der durch die Eigenheiten des DMS-Aufnehmers bedingt und
von Gerat zu Gerat unterschiedlich ist.

Drehmoment (Tv) zeigt das aktuell anliegende Drehmoment. ADC-Punkte (Adp) ist der interne technische Wert,
den der SchlUssel verwendet. Die Schlisselkapazitdt wird als schnelle Information Uber das maximal mogliche
Drehmoment angezeigt.

Wie die Formel im unteren Teil des Bildschirms angibt, ist das angezeigte und anliegende Drehmoment (Tv) des
DrehmomentschlUssels gleich der Division der ADC-Punkte (Adp) durch den Kalibrierfaktor (cf). Sobald beim
Kalibrierfaktor ein neuer Wert eingegeben wird, wird das neue Drehmoment auf Basis dieser neuen Information
berechnet.

Die im Bildschirm des Schlissels angezeigten Drehmoment- und Winkelwerte werden mit den Kalibrierdaten
des SchlUssels berechnet, so dass die in diesem Bildschirm eingegebenen Werte erst beim Speichern wirksam
werden.

Die aktuellen Kalibrierdaten im Drehmomentschlissel werden erst dann geandert, wenn die Kalibrierung mit
der Speichertaste an den DrehmomentschlUssel gesendet wird.

762  Winkel-Kalibrierung

Die Winkelkalibrierung ist etwas einfacher als die Drehmomentkalibrierung, da der Nullpunkt von einer
gewadhlten Referenz gemessen wird und nicht absolut ist, so dass die Option Null hier nur die Messung
zurUcksetzt und keinen Einfluss auf den Kalibrierwert hat.

Intern wird der Winkel mit einem MEMS-Gyroskop gemessen, das die Winkelverschiebung erfasst und die
Drehgeschwindigkeit in Grad/Sekunde ausgibt. Dieser Wert wird integriert, um den Endwinkel zu erhalten. Die
Winkel-Nullreferenz des Gyroskops wird beim Einschalten des Schlissels zunachst eingestellt und intern verfolgt und
eingestellt, ohne dass der Benutzer die Einstellung vornehmen muss. Der in dieser Maske eingestellte Kalibrierfaktor
ist der Integrationsfaktor, der in die Berechnung eingeht und der fein eingestellt werden kann, um die maximale
Genauigkeit bei der Winkelmessung zu erreichen.

Der Winkelkalibrierfaktor ist ein einheitlicher Wert und andert sich von Schlissel zu Schlissel aufgrund der
Gyroskopherstellung. Dieser Wert wird in der Regel zwischen den Winkeltests leicht angepasst, bis eine
zufriedenstellende Winkelgenauigkeit erreicht ist.

:



7.7 Erweiterte Konfiguration

Der Bildschirm fir die Vorabkonfiguration listet alle Schliusselkonfigurationen auf. Jede Konfiguration hat einen
eindeutigen Code im Format PX.Y, der die Identifizierung eines bestimmten Parameters erleichtert.

il Advanced configuration — >

Advanced configuration

Filter
Code MName Value Description 2

¢¢ P00 Wrench.Name Phoenix Torque Wrench Wrench name for identification
¢¢ P01 Wrench.Llanguage 0 Display Language (0 - English, 1- ...
:;;’ﬁl P0.2  Wrench.AdcZeroOffset 12659 ADC Zero offset
¢¢ P03 Wrench.AdcCalFactor 37599 Calibration factor
1:;’“l P0.3  Wrench.TorqueCapacity 100 Wrench torque capacity
¢¢ P0.6  Wrench.FlexionCorrection 0 Flexion correction in Degrees/MNm
¢¢ PO.7  Wrench.FinishTimeout 500 Finishes the cycle after min. torgu...
:;;’ﬁl P02 Wrench.AbortTimeout 5000 Finishes the cycle after start torqu...
¢¢ P0.S  Wrench.TorqueDisplayUnit 0 Torque unit (0 - Nm, 1 - Lbf.ft)
;-.;':’“l P00 Wrench.DateFormat 0 Date format (0 - DD.MM, 1 - MM...
:;;’“l P01 Wrench.TimeFormat 1 Time format (0 - 24H, 1 - 12H)
¢¢ P02 Wrench.GyroCalFactor 56740 Gyro Calibration value
¢¢ P03 Wrench.TighteningOKDelay 250 Delay between tightenings after a ...
:;;’ﬁl P0.14  Wrench.TighteningMOKDelay 1000 Delay between tightenings after a ...

# P05 Wrench.SoundVolume 100 Speaker volume from 0 to 100% hd

O f,

Show internal settings

Edit Exit

Abbildung 31 - Erweiterte Konfiguration

Die Auswahl eines Eintrags in der Liste zeigt eine kleine Beschreibung mit seiner Funktion, die meisten
Konfigurationen haben auch einen Standardwert, wenn der aktuelle Wert vom Standardwert abweicht, wird die
Zeile fett dargestellt.

d Edit configuration — X

PO. 15 Wrench.SoundVolume

Maximum: 100
Minimum: 0
Default: 100

Ok Cancelar

Abbildung 32 - Konfigurationsbeispiel

Ein Doppelklick auf einen Listeneintrag oder die Auswahl eines Eintrags und ein Klick auf Bearbeiten 6ffnet ein
Popup zum Bearbeiten des Wertes, die Standard-, Minimal- und Maximalgrenzen fir die Konfiguration werden
angezeigt.

Wenn Sie das Kontrollkdstchen Interne Einstellungen anzeigen aktivieren, werden die internen
SchlUsselkonfigurationen angezeigt. Diese Konfigurationen sind nicht fur die Einrichtung durch den
Endbenutzer gedacht und kdnnen die Stabilitdat und Leistung des Gerats beeintrachtigen, andern Sie sie nur,
wenn Sie vom Hersteller oder Handler dazu aufgefordert werden.
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7.8 Identifikatoren (Auswahl Job mit Scanner)
781 Konfiguration

Der Scanner kann so eingestellt werden, dass durch das Scannen eines Barcodes ein Programm oder Job

ausgewadhlt wird. Gehen Sie hierzu in das Menu Identifikatoren (Identifiers).

oL Identifiers

Qo MsHMIZU WEETIES

Configuration Identifier masks

Product identifier mask

Setup._.

Selection mask

Setup...
Options
P6.1 Treat lowercase and uppercase chars as equal No ~
P6.2 Remove non-alphanumeric chars No &
6.0 Verify received identifier size No ~

P6.0 Identifier size

In der Konfiguration der Identifikatoren konnen Sie unter Product identifier mask im Setup festlegen, welche
Stellen des Barcodes mit den Schraubdaten gespeichert werden sollen. Aus den moglichen 128 Stellen kénnen
Sie 63 individuell auswahlen, welche Sie speichern méchten. Klicken Sie hierzu einfach auf die Stellen, 16schen

Sie alle oder wahlen Sie alle aus.

oL Identifier mask setup - X

Identifier mask setup

Product identifier mask

Select the characters that will be stored with the result (Up to 63 characters). Click and drag to toggle multiple characters.

Setall Clearall 128 chars selected

OK Cancel

Unter Setup Selection Mask konnen Sie bestimmen, welche Stellen im Barcode fir die Auswahl eines Programms oder

eines Jobs relevant sind. Dabei konnen bis zu 15 Stellen individuell angewahlt werden.

o identifier mask setup - x o Identifier mask setup
Identifier mask setup Identifier mask setup

Selection mask

33 [[34 | 2

- X

Selection mask

Select the characters that will matched with the selection list to select a pset/job (Up to 15 characters). Click and drag to toggle

multiple characters

1-3 alls|s]z]e]s[r0]or]rz]s]ra]rs[rs][17 |16 Jrs [ao |21 [22 |23 26 |27 |28 |28 |30 |31 |32
s |36 [[37 | 38 | 30 a0 [la1 |2 |45 [ a4 |45 |25 | a7 |45 [[ 29 |50 |51 56 50 |61 3 [[sa

65 [es |67 |68 60 |70 f71 {72 |73 |74 |75 |76 77 |78 |79 80 [|&1 |62 |83 [|a4 |65 [es

9 |90 |91 [[s2 |93 |94 |95 96

57 58 [ Jroolres rozlos rosfres roslorroslosfrofrrafrserosfrvefrrsfraslon frelfraslzs ez s fres s fras]erfres
Set all Clear all 28 Setall Clearall 1 chars selected
oK Cancel oK Cancel
Klicken Sie hierzu einfach auf die Stellen, 16schen
Sie alle oder wahlen Sie alle aus.
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Unter den Optionen kann man die Uberprifung des Barcodes néher einschranken, damit kein falscher Barcode
eingelesen werden kann. Stellen Sie hier fir die einzelnen Punkte ,nein® oder ,ja" ein.

P6.1 Grol3- und Kleinbuchstaben als gleich behandeln.

P6.2 Nicht alphanumerische Zeichen entfernen. Hierbei werden Symbol- und Sonderzeichen wie @%&?-
nicht bericksichtigt.

P6.0 Zeichenldnge bericksichtigen. Hierbei wird nur ein Barcode eingelesen, der mit der Zeichenlange, die
darunter spezifiziert ist, Ubereinstimmt.

P6.0 Zeichenldnge: geben Sie hier die Zeichenldnge fir den Barcode ein, die geprift werden soll.

7.82  Selektionseinstellung (Selection List)

In den Selektionseinstellungen stellen Sie ein, welcher Parameter oder Job ausgewahlt werden soll, wenn im
Barcode an der zuvor definierten Stelle in der Selection Mask (s.0.) ein bestimmtes Zeichen steht. Klicken Sie
hierzu auf NEU (New) und das folgende Fenster erscheint.

@ Add/Edit identifier - X
<LKV Add/Edit identifier

Identifier 0

Selection Sel. program i

OK Cancel

Tragen Sie hier unter Identifier das Zeichen ein, das die Auswahl ausldsen soll. Wahlen Sie unter Selektion aus,
was ausgewdhlt werden soll (Programm/Job) und unter Nummer, welche Programm- oder Jobnummer
ausgewahlt wird. Klicken Sie dann auf OK. Ein Fragezeichen im Identifikator nimmt jedes Zeichen an (Wildcard).
Eine Tilde ~ am Ende einer Zeichenfolge nimmt jedes Zeichen nach dieser an.

oL Identifiers

o MsHiIMIZU WEETiER

Selection list

Selection list Identifier Selection
o Program 1

New Delete Delete all

oK Cancel

Klicken Sie auf OK, um lhre Auswahl zu bestdtigen. Sie kénnen in dieser Liste mehrere Identifikatoren fur
verschiedene Programme festlegen.
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7.9 Jobs

Die Job-Funktionalitdt ermoglicht, mehrere Programme als Schraubstufen zusammenzufassen und
Verschraubungen zu zahlen. Ein Job gibt sozusagen eine Handlungsanweisung an den Benutzer, um ein Bauteil
komplett zu verschrauben.

Gehen Sie hierzu auf die Schaltflache Jobs oS | und dann auf NEU (New).

- X
o MSHIMIZU B30
Job Identification
11 Number I:'
13 Name |Dec¥‘elu‘ers:hrau:mgXIZ ‘
J6 Last change 30.12.18%9 00:00:00 ‘
110 Revision IZ'
Steps
Step Details -
-
Add step Edit Delete
OK Cancel

Vergeben Sie unter J1 eine Jobnummer oder lassen Sie das Programm die Nummer hochzahlen. Vergeben Sie
unter J3 nun einen Namen fir diesen Job fir die Nachverfolgung. Die Information Uber die letzte Anderung (J6)
und die Revision (J10) werden automatisch vergeben.

Dricken Sie nun auf Add Step, um dem Job Programme als Stufen hinzuzufugen.

@ Job step — %

O KT T job step

Job step Tightening count Ijl

Program ‘ D‘ | Select..

oK Cancel

Tragen Sie hier unter Tightening Count ein, wie viele Verschraubungen mit einem Programm durchgefUhrt
werden sollen (Abzahlung).
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Driucken Sie dann auf Select .. um das entsprechende Schraubprogramm auszuwahlen. Es erscheint ein neues

Fenster, in dem Sie das entsprechende Programm, das im SchlUssel bereits hinterlegt sein muss, auswahlen
kénnen.

oL Program list X

Program list

Select a program in the list
Number Name Strategy Details
& 1 Demo 01 Torque with angle monitoring TNm (0,5 - 1,7Nm) (0° - 360%)
& 2 Nachzug Breakway/Residual (0 - 199Nm)
& 3 winkel360grad Torque with angle monitoring S5Nm (1 - 7Nm) (0° - 500%)
& 4 Programm4 - 3Nm/angl... Torque with angle menitering 3Nm (2,32 - 3,59Nm) (0° - 9000%)
& 5 test Torque & angle 2ZNm+20° (2 - 5Nm) (16° - 34%)
New Edit Delete Duplicate
o

Sie kdnnen hier Programme auswéhlen, aber auch neue Programme hinzufiigen oder bestehende editieren,
duplizieren oder I8schen.

Das ausgewahlte Programm sowie die Schraubenzdhlung erscheinen dann unter Stufen (Steps) in der
Jobeinstellung. Bestatigen Sie lhre Auswahl bzw. Einstellung mit OK.

L Edit job - X

$o MSHIMIZU B0

Identification
1 Mumber
J3 Mame |Deckelverschraubung XYZ |
J6 Last change |30.12.1899 00:00:00 |
110 Revision D
Steps

Step Details -

Y% 1 3xProg. 1(Demo01)
-

Add step Edit Delete

Ok Cancel
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7.10 Routen

Die Route-Funktionalitdt wird in der Qualitatskontrolle verwendet um eine Reihe von Tests in einer
strukturierten Art und Weise durchzufiGhren. Der Hauptpunkt der Route ist die Aufgabe, die die
durchzufihrenden Programme zusammen mit Konfigurationen, z.B. wie oft sie ausgefihrt werden sollen,
enthdlt. Das Routenprogramm ist von den Drehmomentschlisselprogrammen getrennt, so dass beide im
selben Drehmomentschlissel koexistieren kénnen, das Léschen einer Route hat keine Auswirkung in den
Drehmomentschlusselprogrammen und das Andern der Drehmomentschlisselprogramme hat keine
Auswirkung in der Route.

4 Route management - ] s
Route management

Route

L)
=] ™ 1ew route
L 2]

o =] Task group

B gg‘lask

Task

Tests

| D Strategy Sample count Details
N | —
— ] 1 Breakway/Residual 1 (8-12Nm)
-

Reset wrench route
status

Read from wrench Send to wrench oK Exit

Abbildung 33 - Bildschirm zur Verwaltung der Route

Die Routenstruktur ist in Form einer Baumbhierarchie organisiert, wie z.B. Dateien und Ordner innerhalb eines
Computers, um die Navigation im Drehmomentschlissel zu erleichtern. Die Hauptelemente der Route sind Gruppe,
Aufgabe und Test.

7101 Gruppen

Gruppen verhalten sich wie ein Ordner in einem Computer und kénnen Aufgaben oder mehrere Gruppen darin
enthalten.

7.102 Aufgabe

Die Aufgabe ist das Hauptelement in der Route, jede Aufgabe enthalt bis zu 8 Tests (jeder Test ist im Grunde
ein Programm), die jeweils mehrfach durchgefihrt werden missen (diese Anzahl wird im Test festgelegt) und
wiederholt werden kénnen (in der Aufgabe festgelegt). In der am haufigsten verwendeten Form enthaélt eine
Aufgabe nur einen Test, der mehrmals ausgefihrt werden muss, und die Aufgabe selbst wird mehrmals
ausgefuhrt.
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L Add/Edit task - x

LTVl Add/Edit route task

I Task Name | |
Description | |
Mum. measurements 1 Free measurement count
Enabled ‘fes i
High priority No ~
Comment

Abbildung 34 - Aufgabe der Route

Name

Der Aufgabenname ist im Drehmomentschlissel sichtbar und dient zur Identifizierung der Aufgabe.
Beschreibung

Ein kleiner Text mit eventuellen Zusatzinformationen.

Anzahl Messungen

Wie oft die Tests innerhalb der Aufgabe durchgefihrt werden sollen, dies ist nicht die Anzahl der Schrauben,
sondern die Anzahl der Male, die die gesamte Aufgabe ausgefihrt werden muss. Jeder Test hat seine eigene
Anzahl. Wenn diese Anzahl erreicht ist, ist die Aufgabe abgeschlossen und kann erst wieder ausgefihrt werden,
wenn die Ergebnisse heruntergeladen und die SchlUsselroute zurickgesetzt wurde.

Aktiviert

Aufgaben kénnen deaktiviert werden, um eine Aufgabe von der Route zu entfernen, ohne dass diese geléscht werden
muss.

Hohe Prioritat

Wenn die hohe Prioritat aktiviert ist, zeigt der DrehmomentschlUssel ein Symbol mit dem Namen der Aufgabe
an, um den Benutzer zu informieren, dass diese Aufgabe kritischer ist als die anderen.

Kommentar

Freier Benutzertext. Hier kdnnen Sie eine weitere ausfiuhrliche Beschreibung der Aufgabe hinterlegen.

7.103 Test

Ein Test ist ein Programm, das als durchzufihrender Schritt zu einer Aufgabe hinzugefigt wird. Normalerweise
enthalt eine Aufgabe nur einen Test, aber bis zu 8 Tests kdnnen zu jeder Aufgabe hinzugefigt werden. Jeder Test hat
seine eigene Anzahl von Messungen. Die Gesamtzahl der Verschraubungen, die durchgefihrt werden missen,
um eine Aufgabe zu erfillen, ist damit die Anzahl der Messungen der Aufgabe mal die Summe der Anzahl der
Messungen jedes Tests, den sie beinhaltet.

42

MINT



WL Add/Edit test - X

ISPVl Add/Edit test

Test D

Mum. measurements

Edit program...

Ok Cancel

Abbildung 35 - Streckentest

ID

Die ID ist eine eindeutige Nummer zur Identifizierung des Tests in der Ergebnisliste (diese Nummer wird mit
den Ergebnissen gespeichert), diese Nummer wird automatisch vergeben, kann aber vom Benutzer gedndert
werden.

Anzahl Messungen
Anzahl der Verschraubungen, die gemessen werden missen.
Programm bearbeiten...

Bearbeitet das in diesem Test verwendete Programm. Das Programm wird auf die gleiche Weise erstellt, wie
die Drehmomentschlisselprogramme im Abschnitt 7.4 Programme.

Beispiel
Das Aufgaben-/Testkonzept [asst sich an folgendem Beispiel veranschaulichen:

Um die Messung einer TiUrscharnierbefestigung mit 2 Schrauben einzurichten, wird eine Aufgabe namens
Tirscharniere erstellt. Innerhalb der Aufgabe wird ein Test mit der entsprechenden Strategie hinzugefigt. Da
jeweils 2 Schrauben zu messen sind, wird die Anzahl der Messungen im Test auf 2 gesetzt. Wenn der Benutzer
nun eine Probe von 10 Turscharnieren sammeln mochte, dann wird in der Aufgabe die Anzahl der Messungen
auf 10 gesetzt.

:



8 Firmware-Update auf Phoenix Il Drehmomentschlissel

Hinweis: FUhren Sie Updates nur mit einem ausreichend geladenen Akku durch. Der Vorgang selbst davert zwar
nur ein paar Minuten, doch darf es wahrenddessen keinen Versorgungsausfall geben. Ein Stromausfall

wahrend des Updates kann zur Unbrauchbarkeit des Schlissels fuhren.

Gehen Sie in der Setup Software TWConfig auf das Einstellrddchen oben rechts und wahlen Sie ,Firmware update"
aus.

#_ Phoenix Il Torque Wrench V1.500.2 - X

Phoenix Il Torque Wrench

£
File Torgue unit »
Firmware update
P i i
L9
Mew .. Open Sawve Save as..
Connection
Wrench
connect
Wrench
v [—
I | — -
Geners Programs Results Calibration Advanced
configuration config.
-0 NHe
n - =
Identifiers Jobs Routes
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Es erscheint ein neues Fenster, in dem man das Update durchfihrt.

#_ Firmware update

Firmware update

Firmware file: “

File firmware version

] Force full update

BootlLoader Firmware version: -

Wrench firmware version: -

To update the firmware the wrench must be in 'bootloader mode'
To enter this mode Follow the Following steps:

1 - Remowe the USE cable and turn the wrench off
2 - Press and hold arrow left and arrow right in the wrench keyboard
3 - While holding the above mentioned buttons turn the wrench on
4 - Conect the USE cable

The wrench should turn on inferming it's on 'bootloader mode'

Browse...

Connect

Send

Exit

Der SchlUssel muss zuerst in den ,Bootloader Modus*.

Schalten Sie hierfir den Schlissel aus und entfernen Sie das USB Kabel.
Dricken und halten Sie die Tasten fur Pfeil links und Pfeil rechts gleichzeitig auf der Tastatur des Schlissels.
Wahrend Sie die Tasten halten, schalten Sie den Schlissel ein. Das Display des Schlissels zeigt an, dass der
Bootloader Modus aktiv ist.
4. Verbinden Sie den SchlUssel mit einem USB Kabel an den PC.

Verbinden Sie sich GUber den COM Port

T

Firmware file

[ Force fu
File firmware version -
BootLoader Firmware versia
Wrench firmware version: -

ate the Firmy

o enter this mode

1 - Remove the USB
2 - Press and hold arro
3 - While holding the above m
4 - Conect the USB cable

The wrench should turn on in|

D MSHMZU

Connect
USB connection
Port \ COM3 J

[Jshow all devices

Network connection

P 192 100 | [180

Connect

Connect

Exit

[

Browse...

Exit
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Die aktuelle Firmware wird angezeigt:

dL_ Firmware update

Firmware update

Firmware File: |

Browse...

4 - Conect the USB cable

Wahlen Sie nun unter ,Browse" die entsprechende neue Firmware Datei aus.

File firmware version -

BootlLoader Firmware version:

[1 Force Full update

2.600.1 R
wrrench firmware version: 1.707.2 Belta

To update the firmware the wrench must be in 'bootloader mode’
To enter this mode Follow the following steps:

1 - Remowve the USB cable and turn the wrench off

2 - Press and hold arrow left and arrow right in the wrench keyboard
3 - While holding the abowe mentioned buttons turn the wrench on

The wrench should turn on informing it's on 'bootloader mode’

Disconnect

Send

Exit

dL Firmware update

<RSPVl Firmware update

Firmware File: |

[1 Force full update

File .
cOffnen
Boot
Wren T
Toupg Organisieren »
To e
1- R4
2-Pr
3- Wi

Vertrdge

@ OneDrive

Starten Sie nun den Update Prozess mit dem Button ,Send"

c Firmware update

« Technik » M.Shimizu » Firmware

Meuer Ordner

MName

[ ] Px2 firmware ¥V1.900.2 Beta.efp

YK VB Firmware update

"Firmware"” durchsuchen

m @
Anderungsdatum

26.11.2019 17:36 EFP-Datei

r

Firmware file: |C:\.‘-,-1INT cmbH\Technik\M.Shimizu\FirmwareyPx2 firmware ¥1.900.2 Beta.efp

Browse...

[ Force full update

File firmware version 1.900.2 Belka

BootLoader Firmware version:

2.600.1 R

wrench firmware version: 1.707.2 Belta

To update the Firmware the wrench must be in 'bootloader mode’
To enter this mode Follow the Following steps:

1 - Remove the USB cable and turn the wrench off

2 - Press and hold arrow left and arrow right in the wrench keyboard
3 - While holding the abowve mentioned buttons turn the wrench on

4 - Conect the USE cable

The wrench should turn on informing it's on 'bootloader mode’

Disconneckt

Send

Exit
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Es erscheint ein Hinweisfenster, das Sie mit ,ja" bestatigen konnen.

Phoenix 2 torque wrench configuration app

o Attention:

The wrench will not work until this procedure is completed
successtully.

If the update fails ar is canceled the wrench will start only in
bootloader mode until a new firmware is sent successfully,

Proceed with the update?

la Mein

Wahrend des Updates werden der Verlauf und die Aktionen angezeigt.

¥l Firmware update - X
<PVl Firmware update
Firmware file: |C:\.‘-.-1INT GmbH\Technik\M.Shimizu\Firmware\PX2 firmware W1.900.2 Beta.efp Browse...

[1 Force Full update

File firmware version 1.900.2 Beta Writing blocks...

Disconneckt
BootlLoader Firmware version: 2.4 -
Wrench firmware version: 1.707.2 B| Cancel Send
To update the Firmware the wrench Moo —_—

To enter this mode Follow the Following skeps:

1 - Remove the USB cable and turn the wrench of f

2 - Press and held arrow left and arrow right in the wrench keyboard
3 - while holding the above mentioned buttons turn the wrench on
4 - Conect the USE cable

The wrench should turn on informing it's on 'bootloader mode' Exit

Wenn das Update erfolgreich durchgelaufen ist, erscheint zum Abschluss ein Bestatigungsfenster.

TWConfig X

o Firmware update successfully completed

oK

Klicken Sie auf OK und verlassen Sie das Firmware update Fenster mit Exit. Ziehen Sie danach das USB Kabel aus
dem Schlissel und schalten Sie diesen aus.

Nun kénnen Sie den SchlUssel mit der neuen Firmware starten. Diese wird dann im Startbildschirm des Schlissels
angezeigt.

Hinweis: Jede neue Firmware kann eine neue Setup Software Version von TWConfig benétigen. Bitte beachten
Sie, dass Sie den SchliUssel nach dem Update auch mit der neuen Version von TWConfig programmieren.
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Anderungen und IrrtUmer vorbehalten. Es ist verboten, die Gebrauchsanweisung ohne ausdriickliches Einverstandnis
zu veroffentlichen, zu vertreiben oder anderweitig in Umlauf zu bringen.

MINT GmbH
Im Mittelfeld 10, 76135 Karlsruhe,

Tel. +49-721-921323-0, Fax: +49-721-921323-99,
E-Mail: mail@mint-gmbh.de, www.mint-gmbh.de
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